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REGOLATORI DI PRESSIONE A DOPPIO STADIO FE
I. CARATTERISTICHE GENERALI | regolatori di pressione della serie FE sono adatti per impiego con gas
non aggressivi preliminarmente trattati.
Possono essere impiegati per le seguenti condizioni di esercizio:

Modello FE6 FE10 FE25 ES
portata nominale 6 m3/h* 10 m3/h* 25 m3/h* 50 m3/h*
pressione d'ingresso 0,2:5bar 0,3:5bar 0,4+5bar 1+5bar

Temperatura di esercizio Ver. STD: (ambiente - 25° + 60° C) ; (Gas —5° +40°)

Temperatura di esercizio Ver. Bassa Temperature: (ambiente - 40° + 60° C) ; (Gas —20°** +40°)

pressione d'uscita : 15 +500 mbar

AC: 10% *(gas naturale con densita relativa pari a 0,61) - (GPL 1.54)
**Con completa assenza di umidita all'interno del gas.

2. VERIFICHE PRIMA DELLA MESSA IN GAS - verificare che l'installazione sia eseguita secondo le norme

vigenti e secondo le regole di buona tecnica nell'utilizzo di GPL , gas naturale e gas non corrosivi.

- verificare che i dati riportati in targa sul regolatore corrispondano a quanto richiesto da o dagli apparecchi di
combustione collegati. - verificare che il regolatore sia installato secondo le indicazioni della presente, e in
particolare verificare: presenza di almeno una valvola di intercettazione a monte

presenza di un volume tampone corretto della tubazione tra il regolatore e I'apparecchiatura; Il volume tampone

dovra essere almeno 1/500 della portata nominale per pressioni fino a 300 mbar.- 1/1000 per pressioni superiori.

posizione di montaggio del regolatore corretta, con gas naturale o altri gas non corrosivi che non abbiano
fenomeni di ricondensazione & possibile I'utilizzo in qualsiasi posizione

per utilizzo con GPL la posizione consigliata & con il raccordo di uscita verso il basso

-Linstallatore deve utilizzare raccordi e guarnizioni consigliate dal costruttore; evitare di utilizzare
I'apparecchiatura come dima di riferimento (Fornibile a richiesta)

- Pulire le tubazioni prima del montaggio del regolatore . - Il regolatore deve essere installato a riparo da agenti

atmosferici e da raggi diretti del sole.

L’accesso all'apparecchiatura deve essere consentito solo al personale qualificato della manutenzione.

A causa dell’elevata sicurezza e dell'affidabilita, la valvola di sfioro del regolatore rilascia una piccola quantita di

gas. Per tale ragione, il produttore non ha previsto il collegamento ad una tubazione di scarico esterna qualora

sia garantita una buona aerazione/ventilazione del locale di installazione

3. MESSA IN SERVIZIO (FIG. 2) Aprire lentamente la valvola di intercettazione posta a monte del regolatore
ed assicurarsi della presenza di gas in linea.Togliere il tappo di pos. 16.Tirare lentamente il pomello di pos. 20; si
incontrera una resistenza a tale operazione tanto maggiore quanto pili sara elevata la pressione a monte del
riduttore. Questa operazione deve essere eseguita con le dita avendo cura di evitare in modo assoluto di ruotare
su sé stesso lo stelo in questione. La corsa dei pomello & di circa 10 mm. e rimarra in tale posizione se il riarmo
& avvenuto. Premere il pulsante pos. 2 per il riarmo del 2° stadio. Per evitare che il colpo di pressione faccia
scattare il dispositivo di blocco, & consigliabile mantenere una leggera fuga a valle. (O aprire la presa di
pressione se presente) Assicurato I'esito favorevole della messa in esercizio rimettere il tappo di pos. 16.

4.REGOLAZIONI Tutti i regolatori sono tarati per pressioni di erogazione e di intervento del blocco per massima
pressione ai valori richiesti dal Cliente direttamente in stabilimento; i valori di taratura sono indicati sulla
targhetta. Si possono effettuare variazioni di taratura +10% del valore riportato sulla targhetta. Per aumentare o
diminuire la pressione di esercizio togliere il tappo pos.1 e con una normale chiave a tubo da 27 mm, ruotare la
ghiera pos. 3 in senso orario per aumentare la pressione e antiorario per diminuirla. Quando si aumenta la
pressione di esercizio bisogna aumentare anche la taratura di intervento dei dispositivo di blocco per massima
pressione. Per eseguire tale operazione togliere il tappo pos. 16 e con una normale chiave a tubo da 13 mm
ruotare la ghiera (pos. 15) in senso orario per aumentare la pressione di intervento e in senso antiorario per
diminuirla.

5.CAUSE DI INTERVENTO DEL DISPOSITIVO DI BLOCCO PER MASSIMA PRESSIONE DI VALLE

Il blocco di sicurezza per massima pressione interviene quando la pressione supera il valore di

taratura a seguito di: non perfetta tenuta del secondo stadio in fase di non erogazione, inconveniente dovuto
principalmente a sporcizia. sovrapressioni dovute a repentine interruzioni dell’ erogazione di gas (bruciatori di
caldaie o forni) E possibile verificare lintervento traguardando il livello del pomello 20 attraverso il tappo
trasparente.

6.CAUSE DI POSSIBILE INTERVENTO DEL BLOCCO DI MINIMA PRESSIONE 0 MASSIMA PORTATA

| riduttori di pressione FE6-10-25 FES funzionano regolarmente per portate fino a 6-10-25-50 Stmc/h. Con
portate superiori (+110 / +200%) interviene il dispositivo di blocco per massima portata. Lo stesso blocco
interviene se si erogano portate inferiori ma con pressioni di utilizzo pari al 70% del valore di taratura.

7. RIARMO DEI DISPOSITIVI DI BLOCCO

Prima di procedere al riarmo dei dispositivi di blocco eliminare le cause che ne hanno determinato l'intervento.
L'intervento del dispositivo di blocco di massima pressione determina anche l'intervento del dispositivo di minima
pressione. Per il ripristino dei due dispositivi ripetere le operazioni per la messa in servizio (paragrafo 3). Se &
intervenuto il solo dispositivo di massima portata o di minima pressione: lasciare in leggera fuga il raccordo a
valle del riduttore. Premere il pulsante 2. Se I'operazione non & bene eseguita puo intervenire il dispositivo di
massima pressione. In tale caso svuotare completamente la tubazione dal gas a valle e quindi procedere come
per la messa in servizio.

ATTENZIONE: il blocco di massima pressione non si ripristina se in rete, a valle dei riduttore, non si & eliminata
la sovrapressione.

8.SUGGERIMENTI PER EVITARE INTERVENTI DEI DISPOSITIVI DI BLOCCO NON CONSEGUENTI AD
ANOMALIA DELL’'UTENZA Non superare i valori di portata massima del riduttore. Non alimentare il riduttore
con pressioni inferiori ai valori minimi indicati. Non effettuare spurghi di lavaggio della linea di valle con il
riduttore installato. Non alimentare servizi on-off se questi sono posti immediatamente a valle del riduttore

9.VERIFICHE PERIODICHE

Per una buona efficienza del regolatore e dei dispositivi di sicurezza si raccomanda di procedere alla loro
verifica periodica. | tempi di intervento non dovranno essere superiori a quelli previsti dalle normative vigenti, e
comunque ci si dovra attenere alle norme di buona tecnica, eventualmente adottando una cadenza piu frequente
qualora le condizioni di esercizio lo consiglino.

9.1 VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA - Intercettare la valvola a valle del regolatore. Controllare che
la pressione a valle si stabilizzi al valore di sovrapressione di chiusura. Collegare una sorgente di pressione
esterna alla presa di pressione posizione 4 (opzionale) oppure ad una presa di pressione posta fra il regolatore e
valvola di valle. Nel caso sia presente la presa di pressione pos.4, agire come segue: svitare leggermente la vite
centrale in modo da creare una fuga e infilare il tubo del manometro per il rilievo o per I'immissione della
contropressione di prova, a fine operazione riavvitare completamente la vite assicurandosi che non ci siano
fughe. Aumentare la pressione fino a rilevare lintervento della valvola di sfioro segnalato dalla fuoriuscita di gas
dal convogliatone di scarico posto sul coperchio. Tappare il convogliatore di scarico ed aumentare la pressione
fino a provocare lo scatto per massima pressione del dispositivo di blocco e verificarne la tenuta. Diminuire la
pressione fino a provocare lo scatto dei dispositivo di blocco per minima pressione e verificarne la tenuta.

9.2 PULIZIA DEL FILTRO Qual'ora sirendesse necessaria, la pulizia del filtro in ingresso puo essere eseguita
senza rimuovere il regolatore dalla linea. Operare come di seguito indicato: rimuovere il dispositivo di blocco di
massima pressione dal corpo del regolatore (vedi fig. 4), rimuovere il filtro e provvedere alla sua pulizia.
Assemblare il dispositivo di blocco sul corpo del regolatore ponendo attenzione a far combaciare il foro sul corpo
con quello sulla flangetta intermedia.

- LA MANUTENZIONE VA ESEGUITA CON IL REGOLATORE NON IN SERVIZIO, ASSICURANDOSI
D’AVER SVUOTATO COMPLETAMENTE L’ IMPIANTO.
FE TWO-STAGE PRESSURE REGULATOR

1 GENERAL SPECIFICATIONS The FE series pressure regulators are suitable for use with
previously treated non-aggressive gases.
They may be used for the following working conditions:
Type FE6
nominai flow rate 6 m3/h* 10 m3/h* 25 m3/h* 50 m3/h*
inlet pressure 0,2+5bar (FE 6) 0,3:5bar (FE 10) 0,45bar (FE 25) 1+5bar (FES)
Exercise temperature Ver. STD: (environment - 25° + 60° C) ; (Gas —5° +40°)
Exercise temperature Ver. Low Temperatures: (environment - 40° + 60° C) ; (Gas —20° **+40°)
outlet pressure 15+500 mbar
AC: 10% *(natural gas with a realtive density of 0,61) - (LPG 1.56)

** with complete absence of damp inside the gas

FE25 FES

2. CHECKING BEFORE START UP Verify that: The installation is performed according to the rules and good
technical standards, the data of the regulator's type plate correspond to the required range of the downstream
equipment, regulator is installed according to the following indications: Block valve upstream. Volume down-
stream to consumer device as solenoid valve: regulation pressure up to 300 mbar buffer volume should be
1/500 of nominal flow rate. Regulation pressure above 300 mbar buffer volume should be 1/1000 of nominal flow
rate. - correct regulator position in assembly: For gases without condensation phenomena, any position is
possible. For LPG the outlet union should be in downward position; For gases containing humidity, the inlet
should union be in downward position, that any Iwater is flowing back into the supply pipe. Take note, that
freezing humidity inside the regulator will stop the accurate operation of regulator and safety devices immediate-
ly. - The installer must use connections and gaskets recommended by the builder, do not use the regulator as
reference template, (wich is an optional supply). Supply pipelines must be cleaned by a blow out before fitting
the regulator.- The regulator has to be fit up not exposed to the sun and atmospheric agents;

- The access to the equipment must be admitted only to skilled staff of maintenance. Due to the high safety and
reliability the regulator relief valve discharges small amount of gas. That's why the producer has not foreseen the
connection to external vent pipeline, when the reasonable ventilation is ensured.

3. START UP (ref. fig. 2)
- Slowly open the on/off valve upstream of the regulator and ensure that gas is in the line. Remove the transpar-
ent plug pos. 16. Slowly pull the knob, pos. 20; the inlet pressure level is creating resistance to this operation.
Higher inlet pressure generates higher resistance. Direction of pulling should be in the axis of the knob. Do not
bend the stem at that operation. The stroke of the knob is about 10 mm and the knob will remain in position if the
rearming is ok. Press the button, pos. 2, to rearm the second stage. To avoid an increase of the downstream
pressure up to the slam-shut tripping, the creation of a small leak downstream is recommended. (open test plug
if available). Fit the transparent plug, pos. 16. after sucessful start up.

4. ADJUSTMENTS

Initial settings of regulator and safety devices had been carried out according to ordered values. The data are
indicated at regulators type plate. We recommend not to modify the settings by more than +10%

Change of regulation pressure: remove the plug pos. 1. Turn the ring pos. 3 clockwise to increase the pressure
Turn the ring pos. 3 anticlockwise to reduce the pressure. Use a 27 mm pipe wrench Increase of the regulation
pressure, requires to increase the over pressure slam-shut valve setting also. Change of over pressure slam
shut valve setting: remove the plug pos. 16 . Turn the ring pos. 15 clockwise to increase the pressure. Turn the
ring pos. 15 anticlockwise to reduce the pressure. Use a 13 mm pipe wrench. Fit all removed plugs.

5. TRIPPING OF OVER PRESSURE SLAM SHUT VALVE

The over pressure slam shut valve trips if the downstream pressure exceeds the set-point. Tripping could be
caused by: internal leakage at the second stage during stand by; could be caused by dirty gas. sudden interrup-
tions of the gas flow caused by solenoid valves downstream (boiler or oven burners)

Slam shut valve position is indicated by the pulling knob and visible through the transparent plug.

6. TRIPPING OF UNDER PRESSURE CUT OFF VALVE & MAXIMUM FLOW VALVE

The FE6-FE10-FE25-FES pressure regulators operate regularly up to flow rates of 6-10-25-50 Stm3h. If the flow
rate exceeds the indicated level more than 110% to 200%, the maximum flow valve trips. If the inlet pressure
drops down and causes the decrease of regulation pressure beyond 70% of the setting, the under pressure cut
off valve trips.

7. REARMING THE SAFETY DEVICES AFTER TRIPPING Trace for the reason which caused tripping and
eliminate it, before rearming any safety device. Tripping of the maximum pressure slam-shut also causes the
minimum pressure slam-shut to trip. To reset the two devices, repeat the operations for starting up at paragraph
3. If under pressure cut off valve or maximum flow valve has tripped: create a small leak from the connection
fitting downstream of the regulator press button pos. 2. If the operation has not been carried out properly, the
maximum pressure slam-shut may trip. In this case, the reduction of downstream pressure is required. Then
proceed start up operation paragraph 3. ATTENTION: the over pressure slam shut valve could not be resetted if
the downstream pressure is not reduced to a suitable level.

8. SUGGESTIONS TO PREVENT TRIPPING OF THE SAFETY DEVICES

Do not exceed the maximum flow set-point values of the regulator. Do not feed the regulator with pressures
lower than the minimum values indicated. Do not bleed the piping downstream to clean it with the regulator
installed. Do not feed on off services if these are located close to the regulator.

9. PERIODICAL INSPECTIONS For good efficiency of the regulator and safety devices it is recommended that
periodical inspections might be carried out. The inspection schedule should not exceed the levels set in current
legislation. In any case, good technical standards must be respected. However the frequency of inspection must
respect the working conditions.

9.1 INSPECTING THE SAFETY DEVICES Close the valve downstream of the regulator. Check that the down-
stream pressure. It should stabilize at lock up value. Connect a pressure gauge connected to an external pres-
sure source to a test plug downstream.

If available, use pos. 4 (optional), if not, use a plug between regulator and closed valve. Using the internal plug:
unscrew the central bolt so far that a leak is created. Put the tube onto the test plug; ensure a tight connection.
Increase the pressure until the relief valve actuating is recognized by slight sound and pressure indication.
Close the relief vent and increase the pressure to trip the over pressure slam-shut valve. Check the slam-shut
valve lock up. Reduce the pressure so as to cause the tripping of the under pressure cut off valve. Check the
under pressure cut off valve lock up. Remove test equipment and close all test plugs. Ensure that no leak is
present.

9.2 CLEANING THE FILTER Whenever necessary, the inlet filter may be cleaned without removing the regula-
tor from the line. Proceed es follows: remove the over pressure slam shut assembly from the regulator body (see
fig. 4). Remove the filter and clean it. Fit the over pressure slam shut assembly on the regulator body. Take care
to locate the impuls hole of the body at the impuls hole of the intermediate flange.

MAINTENANCE MUST BE PERFORMED ON REGULATOR OUT OF SERVICE AND EMPTY SYSTEM.

® REGULATEURS DE PRESSION AUTO-ACTIONNES DE DOUBLE SAUT DE REGLAGE
1. CARACTERISTIQUES GENERALES: Les régulateurs de pression de la série FE sont
spécialement appropriés pour I'emploi avec GN et gaz non corrosifs en général. On peut les employer pour les
suivantes conditions d'exercice.
Modéle FE6 FE10 FE25 FES
Débit nominal 6m3/h* 10 m3/h* 25m3/h*  50m3/h*  *(gaz avec densité relative de 0,61)
pression d’entrée 0.2-5 bar (FE 6) 0,3-5 bar(FE 10) 0.4+5 bar (FE 25) 1+5bar (FES)
Température d'exercice Ver. STD: (environnement - 25° + 60° Cs); (Gaz .5° +40°)
Température d'exercice Ver. Températures basses: (environnement - 40° + 60° Cs); (Gaz .-20° ** +40°)
Pression de sortie 15+500 mbar
AC:10% (gaz naturel avec densité relative égal a 0,61) - (GPL 1.54)
** avec absence compléte d'humide dans le gaz

2. VERIFICATIONS LORS DE LA PREMIERE MISE EN GAZ vérifier que l'installation est exécutée selon les
régles en vigueurs et selon les régles de I'art; vérifier que les données reportées sur la plaque signalétique du
régulateur correspondent a I'utilisation souhaitée et aux exigences demandées par les applications; vérifier que le
régulateur est installé selon les indications de cette notice, et en particulier vérifier: la présence d'au moins une
robinet a la monte, la présence d'un volume tampon correct sur la canalisation, entre le régulateur et I'appareillage;
Le volume tampon devra étre au moins 1/500 du débit nominal pour les pressions jusqu'a 300 mbar. 1/1000 pour
les pressions supérieures. La position d'assemblage du régulateur: avec du gaz naturel ou autres gaz non corrosifs
avec lequel il 'y a pas de phénomenes de re-condensation, il est possible I'utiliser dans toutes les positions de
montage pour le GPL la position conseillée est avec le raccord de sortie vers le bas

- l'installateur doit utiliser raccordements et gamitures conseillassiez par le constructeur. Eviter dutiliser I'appareil-
lage comme référence (Fornibile sur demandé) - le régulateur doit étre installé a I'abri d'agents atmosphériques
et de lirraggiamento direct du soleil. - L'acces au I'appareillage doit étre consenti seulement au personnel
qualifié de I'entretien. A cause de la sécurité élevée et de la précision, la valve de soupape du régulateur il publie
une petite quantité de gaz. Pour telle raison, le producteur n'a pas attente le rapport & une canalisation externe
de décharger si la place d'installation est garanti a un bon areazione / ventilation.

3. MISE EN SERVICE (REF. FIG. 2) Ouvrir lentement la soupape d’arrét placée en amont du régulateur et
s’assurer de la présence du gaz en ligne. Enlever le bouchon pos. 16. Tirer lentement la poignée de pos. 20; on
trouvera une plus grande resistance a cette opération, en relation avec une plus haute pression en amont du
régulateur. Cette opération doit étre réalisée avec les doit, en faisant attention a eviter d'une maniere totale de
tourner sur lui-méme l'arbre concerné. La course de la poignée est d’apx. 10 mm et elle reste en cette position si le
re-enelenchement a eu lieu. Presser le bouton pos. 2 pour le re-enclenchement du 2éme étage. Pour éviter que le
coup de pression enclenche le dispositif de bloc, on conseille de maintenir une ligére fuite en aval. (Ou ouvrir le
prise de pression si présent). Une fois assuré le resultat favorable de la mise en exercice, il faut remettre le bouchon
pos. 16.

4. REGLAGES Tous les régulateurs sont calibérs pour pressions d'érogation et d'intervention du bloc pour
pression maximum, aux valeurs standard ou a celles demandées dans la phase de I'ordre, directement chez
I'établissement; les valeurs de calibration sont indiquées dans la plaquette.

5. CAUSES D’INTERVENTION DU DISPOSITIF DE BLOC POUR PRESSION MAXIMUM EN AVAL

Le bloc de sécurité pour pression maximum intervient lorsque la pression en aval dépasse la valeur de calibration
suite a: non parfaite étanchéité du 2éme étage en phase d’érogation, un probléme causé principalement par la
saleté; surpressions dues a de soudaines interruptions de I'érogation du gaz (braleurs de chaudiéeres ou fours) Il
est possible de vérifier I'intervention du bloc en visant le niveau de la poignée pos. 20 par rapport au bouchon
transparent.

6. CAUSES DE POSSIBLE INTERVENTION DU BLOC DE PRESSION MINIMUM OU DEBIT MAXIMUM

Les causes possibles de l'intervention du bloc de minimum sont: débit supérieur (+110 / +200%) au débit max.
indiqué dans la plaquette; pression d’entrée inférieure a ce qui est indiqué dans la plaquette.

7. RE-ENCLENCHEMENT DES DISPOSITIFS DE BLOC Avant de passer au re-enclenchement des dispositifs de
bloc il faut éliminer les causes qui en ont déterminé l'intervention. L'intervention du dispositif de bloc de pression
maximum détermine aussi I'intervention du dispositif de pression minimum. Pour le rétablissement des deux
dispositifs, il faut répéter les opérations pour la mise en service (paragraphe 3). S'il y a eu l'intervention du seul
dispositif de débit maximum ou pression minimum il faut: laisser en ligere fuite le raccord en aval du régulateur,
presser le bouton pos. 2. Si I'opération n'est pas bien réalisée, pourrait intervenir le dispositif de pression
maximum. Dans ce cas, il faut vider complétement la tuyauterie du gaz en aval et donc proceder comme la mise en
service. ATTENTION : le bloc de pression maximum ne se rétablit pas si dans le réseau, en aval du régulateur, on
n’a pas éliminé la surpression.

8. SUGGESTIONS POUR EVITER DES INTERVENTIONS DES DISPOSITIFS DE BLOC NON CONSEQUENTS
A UNE ANOMALIE DA L’'USAGER Ne pas dépasser les valeurs de débit maximum du régulateur. Ne pas
alimenter le régulateur avec de pressions inférieurs aux limites minimum indiqués. Ne pas effectuer des purges de
lavage de la ligne en aval avec le régulateur installé.Ne pas alimenter des services on-off s’ils sont placés
immédiatement en aval du régulateur.

9. VERIFICATIONS PERIODIQUES

Pour un bon foncitonnement du régulateur et des dispositifs de sécurité on recommande de proceder & leur
vérification périodique. Les temps d'interventions ne doivent pas dépasser ceux prévus par les normatives en
vigueur, en adoptant une périodicité plus fréquente lorsque cela est conseillé par les conditions d’exercice.

9.1 VERIFICATION DES DISPOSITIFS DE SECURITE Intercepter les soupapes en aval du régulateur. Contréler
que la pression en aval soit. stabilisée a la valeur de surpression de fermeture. Connecter una source de pression
externe a la prise de pression du detendeur pos. 4 ( option sur demande) o in alternatif une prise de pression
placée entre le detendeur et la valve en aval. Dan le cas de utilisation de la prise de pression du detendeur, suivir
les instructions apres: deviser par un tour la vis interne de la prise pour crée un fuite. Connecter un tuyau puor la
verification de la pression o pour I'immission de la contro - pression des essai. (voir I'ouvertur de la soupape de
surpression o de la soupape de declenchement) terminé le control vissée ou fond la vis e verifie son étancheité

- Fermer le convoyeur de déchargement et augmenter la pression jusqu’ a provoquer I'enclenchement pour la
pression maximum du dispositif de bloc et vérifier son étancheité. Réduire la pression jusqu’a provoquer
I'enclenchement du dispositif de bloc pour pression minimum et vérifier son étancheité.

9.2 NETTOYAGE DU FILTRE S'il devient nécessaire nettoyer le filtre en entrée, on peut réaliser le nettoyage
sans enlever le régulateur de la ligne. Il faut opérer comme indiqué ci-dessous: enlever le dispositif de bloc de
pression maximum dépuis le corps du régulateur (fig.4). Enlever le filtre et passer au nettoyage ou remplacement
assembler le dispositif de bloc sur le corps de régulateur en faisant attention de superposer le trou sur le couvercle
du bloc avec celui sur le corps. Aprés I'assemblage il faut vérifier I'étancheité externe et le correct fonctionnement
du bloc pour pression maximum.

-L'ENTRETIEN DOIT ETRE EXECUTE AVEC LE REGULATEUR FERME, EN LES ASSURANT D'AVOIR VIDE
COMPLETEMENT L'INSTALLATION.

® REGULADORES DE PRESION DE DOS ETAPAS FE
1. CARACTERISTICAS GENERALES

Los reguladores de presion de la serie FE han sido disefiados para gases no aggresivos tratados previamente.
Su campo de utilizacién es el siguiente:

Modello FE6 FE10 FE25 FES

caudal nominal 6 m3/h* 10 m3/h* 25 m3/h* 50 m3/h* *(gas natural con denaldad relativa 0,61 )

presion de entrada 0,2+5bar (FE6) 0,3:5bar (FE 10) 0,4+5bar (FE 25) 1+5 bar (FES)
Temperatura de ejercicio Ver. STD: (- 25° +60° de ambiente); (gas. -5 ° +40°)

Temperatura de ejercicio Ver. Temperaturas bajas: (- 40 ° +60° de ambiente); (gas. —20°** +40°)

Presién de salida 15 +500 mbar

AC:10% (gas natural con denaldad relativa 0,61) - (1.54 de GPL)

**Con la ausencia completa de la humedad dentro del gas.

2. VERIFICACIONES ANTES DE LA PUESTA EN GAS - verificar que la instalacién ha sido realizada segun
las normas vigentes y segun las reglas de buena técnica - verificar que los datos indicados en placa de
caracteristicas del regulador corresponde a los requeridos para los aparatos de combustion conectados.
Verificar que el regulador es instalado segun las indicaciones siguientes y especialmente comprobar:
presencia de al menos una valvula de corte antes del regulador presencia de un volumen tampén correcto de
la tuberia del regulador al aparato de consumo; El volumen tampdn sera como minimo del 1/500 del caudal
nominal para presiones hasta 300 mbar. - 1/1000 para presiones superiores. posicion de montaje del
regulador correcta: con gas natural u otros gases no corrosivos que no tengan fenémenos de condensacion,
pueden instalarse en cualquier posicién. para su utilizacién con GLP, la posicién correcta es la que se indica
en el esquema fig. 1, (eje de la vélvula de bloqueo vertical - eje del cabezal de regulacion horizontal, (paralelo
al suelo). El instalador tiene que utilizar raccords y guarniciones aconsejaran por el constructor; evitar de
utilizar la instrumentacién como referencia (a solicitud ) Limpiar las cafierias antes del montaje del regulador.-
El regulador tiene que ser instalado a amparo de agentes atmosféricos y de los rayos directos del sol.

- El acceso de la instrumentacion tiene que sélo ser permitido al personal calificado de la manutencién. Porque
de la inocuidad elevada y de la confiabilidad, la valvula de alivio de regulador suelta una cantidad pequefa del
gas. Para tal razoén, el productor no tiene expectativa la conexién para un gasoducto externo de descargar si
un articulo es garantizado areazione / ventilacién del sitio de la instalacié

3. PUESTA EN MARCHA Alorir poco a poco la valvula de cierre montada antes del regulador, y comprobar
que haya gas en la tuberia. Quitar el tapon pos. 16. Tirar lentamente del pomo pos. 20; se notara una
resistencia qua serd mayor cuanto més elevada sea la presion de entrada del regulador. Esta operacién hay
que realizarla con los dedos, poniendo mucho cuidado en no hacer girar el vastago sobre si mismo. La carrera
del pomo es de aprox. 10 mm., y permanecera en tal posicién una vez rearmado. Apretar el pulsador pos. 2
para reactivar la 2a fase. A fin de evitar que el golpe de presién ponga en funcién el dispositivo de obturacion,
es conveniente permitir una ligera fuga en la salida. (O abrir la toma de presion si presiente). Al conseguir
poner en marcha el aparato, cerrar el tapén pos. 16.

4. TARADOS Todos los reguladores se ajustan en fabrica a las presiones do regulacion y disparo de
seguridades, solicitadas por el cliente, indicandose estos valores en la placa de caracteristicas de cada
aparato. Es posible modificar en + 10% los valores de la presiones que figuran en dicha placa. Para aumentar
o disminuir la presion de salida, quitar el tapén pos. 1 y mediante una llave tubular normal de 27 mm, girar la
tuerca de apriete pos. 3 a la derecha para que aumente la presion, y a la izquierda para que disminuya. Al
incrementar la presion de ejercicio, hay que aumentar el valor de intervencion del dispositivo de obturacion
para la méxima presion. Se debe proceder de la siguiente forma: quitar el tapén pos. 16 y con una liave tubular
normal de 13 mm, girar la tuerca de apriete pos. 15 a la derecha para aumentar la presién de intervencion, y a
la izquierda para bajaria.

5. CAUSAS QUE HACEN FUNCIONAR EL DISPOSITIVO DE OBTURACION DE MAXIMA PRESION DE
SALIDA Dicho dispositivo de seguridad para la maxima presion funciona al sobrepasar la presién el valor
estabiecido debido a: falta estanqueidad de la segunda fase a caudal nulo, anomalia que ocurre
principalmente a causa de suciedad, sobrepresiones provocadas por interrupciones repentinas del suministro
de gas (quemadores de calderas u hornos)

6. CAUSAS DE UN POSIBLE FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO DE OBTURACION DE MINIMA
PRESION 0 MAXIMO CAUDAL Los reguladores de presiéon FE6-10-25-FES funcionan normalmente con
caudales de hasta 6-10-25-40/50 Stm3/h. Con caudales superiores interviene (+110/+200%) el dispositivo de
obturacién de caudal maximo. Interviene asimismo cuando se suministran caudales inferiores, pero con
presiones de la utilizacién de 70% de la presion de ajuste.

7. REARME DE LOS DISPOSITIVOS DE OBTURACION Antes da rearmar, hay que eliminar las causas qua
lo han hecho actuar. Cuando el dispositivo de obturacién de maxima presion interviene, hace funcionar
también el dispositivo de minima presién. Para rearmer los dos dispositivos, repetir las operaciones de la
puesta en marcha (punto 3). En el caso de que entre en funcién sélo el dispositivo de maximo caudal o el de
minima presion: dejar que pierda ligeramente el racor a la salida dei regulador; apretar el pulsador pos. 2.

Si la operacién no es correcta, puede intervenir al dispositivo de maxima presién. En dicho caso, vaciar
completamente la tuberia del gas La salida, y luego efectuar las mismas operaciones corno para la puesta en
marcha. ATENCION: no es posible rearmar el dispositivo de obturacién de la maxima presion si antes no se
elimina la sobrepresién a la salida del reductor.

8. SUGERENCIAS PARA EVITAR QUE ENTREN EN FUNCION LOS DISPOSITIVOS DE OBTURACION SI
NO LES DEBIDO A ANOMALIAS DEL REGULADOR No sobrepasar los valores de caudal méaximo del
regulador. No alimentar el regulador con presiones inferiores a los valores minimos indicados. No purgar para
limpiar la tuberia de salida con el reguiador instalado. No alimentar servicios on-off en el caso que estén
instalados inmediatamente después del regulador.

9. CONTROLES PERIODICOS Hay que realizar todas las comprobaciones necesarias periédicamente para el
perfecto funcionamiento del regulador y de los dispositivos de seguridad. Los tiempos para dichos controles no
deberan ser superiores a los establecidos por la normativa en vigor, y de todas formas se respetaran las
buenas reglas técnicas, por le que si las condiciones de trabajo asi lo requieren, los periodes de tiempo seran
mas cortos.
9.1 CONTROLES DE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Cerrar la valvula a la salida del regulador.
Comprobar que la presion de salida se estabilice en al valor de sobrepresion de cierre. Conectar una presion
externa a la toma de rpesién posicion 4 (optional) o bien a una toma de presion entre e rugulador y la valvula
de interceptacion de salida. Si se tiene la toma de presion 4, actuar de la seguente manera: aflojar un poco el
tornillo central hasta crear una fuga e insertar el tubo del manémetro para comprobar la presién, o para
introducir la contropresion de prueba al finalizar, oscar completamente el tornillo asegur-ndose de que no haya
fugas. Aumentar la presién hasta comprobar que ha entrado en funcién la vélvula de seguridad, de alivio
verificando la salida de gas por el orificio de descarga montado en la tapa. Tapar el orificio de descarga y
aumentar la presién hasta que se dispare el dispositivo de obturaciéon de maxima presién, y comprobar su
estanqueidad. Disminuir la presién hasta que se dispare el dispositivo de obturaciéon de minima presion, y
comprobar su estangueidad.
9.2 LIMPIEZA DEL FILTRO De ser necesario se puede limpiar al filtro en la entrada sin tener qua desmontar
el regulador de la conduccién. Para ello hay que hacer lo sigulente: desmontar el dispositivo de obturacion de
maxima presion del cuerpo del regulador (ver. fig. 4). Sacar el filtro y limpiarlo. Volver a montar el mencionado
dispositivo en al cuerpo del regulador, con todo cuidado para que corresponda el orificio dei cuerpo con el
orificio en la brida intermedia.
- LA MANUTENCION DEBE SER EJECUTADA CON EL REGULADOR NO EN SERVICIO,
CERCIORANDOSE DE HABER VACIADO COMPLETAMENTE LA INSTALACION.

ZWEISTUFIGE DRUCKREGLER FE
1. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN  Die Druckregler der Baureihe FE eignen sich fir
Anwendungen mit nicht aggressiven, vorbehandelten Gasen.
Sie lassen sich unter den folgenden Betriebsbedingungen verwenden:
FE6 FE10 FE25

Modell FES
Nenndurchflussmenge 6 m%h* 10 m¥h* 25 m°/h* 50 m*/h*
Eingangsdruck 0,2 - 5 bar 0,3 -5 bar 0,4 - 5 bar 1-5bar

Betriebstemperaturen in der Standardversion: (Umgebung - 25 bis + 60 °C); (Gas -5 bis +40 °C)

Betriebstemperaturen in der Niedertemperaturversion: (Umgebung -40 bis +60°C) (Gas —20 **bis +40°C)

Ausgangsdruck 15 - 500 mbar

AC: 10% *(Naturgas mit einer relativen Dichte von 0,61) - (Flissiges Propangas 1,56)
**wenn das Gas keine Feuchtigkeit enthélt.

2. KONTROLLEN VOR DER ZUFUHR VON GAS

- Zu Uberprifen ist, ob die Installation den geltenden Vorschriften entspricht und fachgerecht nach den
Regeln erfolgt ist, die fir den Umgang mit Flussiggas, Naturgas und nicht korrodierenden Gasen
gelten.

- Zu Uberprifen ist, ob die Daten auf dem Typenschild des Reglers den Anforderungen angebundener
Verbrennungsgeréte entsprechen.

- zu Uberprifen ist, ob der Regler nach den hier enthaltenen Angaben installiert ist. Insbesondere sind
die folgenden Punkte zu priifen:

dass mindestens ein Absperrventil stromaufwérts vorhanden ist.

dass die Rohrleitung zwischen Regler und Gerat das richtige Puffervolumen enthélt. Dieses muss bei

Druckwerten bis 300 mbar mindestens 1/500 des Nennvolumenstroms und bei héheren Druckwerten

1/1000 des Nennvolumens betragen.

dass die Einbaulage des Reglers korrekt ist. Bei Naturgas oder anderen, nicht korrodierenden Gasen

ohne Rekondensation ist jede Einbaulage méglich.

Bei Verwendung von Fliissiggas wird die Einbaulage mit nach unten gerichteter Anschlussstelle am

Austritt empfohlen.

- Der Installateur muss die vom Hersteller empfohlenen Anschliisse und Dichtungen verwenden. Das
Gerét sollte nicht als Schablone verwendet werden (diese ist auf Anfrage erhéltlich).

- Die Rohrleitungen vor dem Einbau des Reglers reinigen. Der Regler muss so installiert werden, dass

er vor Witterungseinflissen und direkter Sonneneinstrahlung geschdtzt ist.

Zugriff auf das Gerét dirfen nur fachlich qualifizierte Wartungskréafte erhalten.

Im Rahmen eines sicheren, zuverlassigen Betriebs gibt das Sicherheitsablassventil des Reglers eine

kleine Gasmenge ab. Solange eine gute Belliftung der Installationsrdume sichergestellt ist, hat der

Hersteller fir diese Menge keinen Anschluss an eine externe Ableitung vorgesehen.

3. INBETRIEBNAHME (ABB. 2) Das dem Regler stromabwarts geschaltete Absperrventil langsam
o6ffnen und prifen, ob die Leitung Gas fiihrt. Den Verschluss (16) entfernen. Langsam am Kugelknopf
(20) ziehen. Je hoher der Druck vor dem Druckminderer, desto groBer ist der zu splirende Widerstand.
Dieser Vorgang ist mit den Fingern auszuflihren, wobei sorgféltig darauf zu achten ist, dass die
fragliche Stange nicht um sich selbst gedreht wird. Der Hub des Kugelknopfes betragt etwa 10 mm.
Der Knopf verbleibt in dieser Position, wenn die Ruckstellung erfolgt ist. Auf den Knopf (2) fir die
Ruckstellung der 2. Stufe driicken. Um zu vermeiden, dass der DruckstoB zur Auslésung der
Sicherheitsabsperrvorrichtung fiihrt, ist es ratsam, nach dem Regler etwas Gas austreten zu lassen
(oder den Druckanschluss zu 6ffnen, falls vorhanden). Nachdem die erfolgreiche Inbetriebnahme
sichergestellt ist, muss der Verschluss (16) wieder angebracht werden.

4. EINSTELLUNGEN Alle Regler sind direkt im Werk auf die vom Kunden gewiinschten Werte fiir den
Ausstromdruck und die Auslésung der Uberdrucksicherung eingestellt worden. Die Einstellwerte sind
auf dem Typenschild ausgewiesen. Die Einstellungen kénnen so verandert werden, dass sie die
Angaben auf dem Typenschild um bis zu 10% Uber- oder unterschreiten. Zur Erhéhung oder
Verminderung des Betriebsdruckes den Verschluss (1) entfernen und mit einem normalen 27-mm-
Steckschlissel die Ringmutter (3) im Uhrzeigersinn oder entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um den
Druck zu erhéhen oder zu verringern. Wenn der Betriebsdruck erhéht wird, muss auch der Einstellwert
fur die Uberdrucksicherung erhéht werden. Hierzu den Verschluss (16) entfernen und mit einem
normalen 13-mm-Steckschlissel die Ringmutter (15) im Uhrzeigersinn oder entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen, um den Auslésedruck zu erhéhen oder zu verringern.

5. URSACHEN FUR DIE AUSLOSUNG DER SICHERUNG WEGEN UBERDRUCKS
STROMABWARTS ;

Die Sicherheitsabsperrung bei Uberdruck erfolgt, wenn der Druck den Einstellwert aufgrund einer der
folgenden Ursachen uberschreitet: Die zweite Stufe ist, meist verschmutzungsbedingt, in der Nicht-
Zufuhr-Phase nicht vollstandig dicht. Uberdruck aufgrund plétzlicher Unterbrechungen des Gasstroms
(Brenner von Kesseln oder Ofen). Die Auslésung kann geprift werden, indem man das Niveau des
Kugelgriffs (20) durch den transparenten Verschluss kontrolliert.

6. MOGLICHE URSACHEN FQR DIE AUSLOSUNG DER SICHERUNGEN GEGEN UNTERDRUCK
UND DURCHFLUSSMENGENUBERSCHREITUNG

Die Druckminderer FE6-10-25 FES arbeiten einwandfrei bei Durchflussmengen bis 6-10-25-50 Sm¥/h.
Bei héheren Durchflussmengen (+110 / +200%) tritt die Mengenbegrenzungssicherung ein. Eine
Absperrung erfolgt auch, wenn kleinere Durchflussmengen bei Betriebsdriicken von 70% des
Einstellwertes ausstrémen.

7. RUCKSTELLUNG DER SICHERHEITSABSPERRVORRICHTUNGEN

Vor der Ruckstellung der Sicherheitsabsperrvorrichtungen missen die Ursachen behoben werden, die
zur Auslésung geflihrt haben.

Gemeinsam mit der Uberdrucksicherung wird auch die Unterdrucksicherung ausgeldst. Fir die
Ruckstellung der beiden Sicherungen sind die fiir die Inbetriebnahme beschriebenen Schritte
auszufiihren  (Abschnitt  3). Ist nur die Durchflussmengenbegrenzungs- oder nur die
Unterdrucksicherung eingeschritten, den Anschluss, der dem Minderer nachgeschaltet ist, in eine
Stellung bringen, in der etwas Gas austritt. Den Knopf (2) drlicken. Wenn der Vorgang nicht richtig
ausgefihrt wird, kann die Uberdrucksicherung einschreiten. In diesem Fall muss das nachgeschaltete
Stiick der Gasleitung vollstandig entleert werden und dann wie bei der Inbetriebnahme vorgehen.
VORSICHT: Die Uberdrucksicherung kann nicht zurlckgestellt werden, wenn der Netzlberdruck im
Bereich nach dem Druckminderer nicht beseitigt wird.

8. VORKEHRUNGEN, MIT DENEN NICHT STORUNGSBEDINGTE AUSLOSUNGEN DER
SICHERUNGEN VERMIEDEN WERDEN

Die maximalen Durchflussmengenwerte des Minderers sollten nicht Uberschritten werden. Den
Minderer nicht mit Driicken speisen, die unterhalb der angegebenen Mindestwerte liegen. Nicht die
vorgeschaltete Leitung entliiften, wenn der Minderer installiert ist. Keine im Ein- und Ausschaltbetrieb
arbeitenden Verbraucher speisen, wenn diese unmittelbar auf den Minderer folgen.

9. REGELMASSIGE KONTROLLEN

Um die Funktionsfahigkeit des Reglers und der Sicherheitsvorrichtungen zu gewéhrleisten, wird
empfohlen, diese regelméaBig zu Uberprifen. Die Kontrollabstdnde dirfen die Zeitrdume laut den
geltenden Bestimmungen nicht Gberschreiten. AuBerdem sollten die Regeln fiir fachgerechtes Arbeiten
beachtet werden und die Kontrollhaufigkeit gesteigert werden, wenn die Betriebsbedingungen dies
nahelegen.

9.1 UBERPRUFUNG DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN - Das dem Regler nachgeschaltete
Ventil absperren. Prifen, ob der Druck im nachgelagerten Teilstick sich auf dem Wert des
SchlieBdrucks stabilisiert. Eine externe Druckquelle an den Druckanschluss (4) (Sonderausstattung)
oder einen Druckanschluss zwischen Regler und nachgeschaltetem Ventil legen. Ist ein
Druckanschluss (4) vorhanden, ist wie folgt vorzugehen: die Mittelschraube etwas I6sen, damit etwas
Gas austritt, und die Leitung des Manometers einfiihren, um den Druck zu messen oder den zur
Prifung erforderlichen Gegendruck aufzubauen. Danach die Schraube wieder ganz festziehen und
sicherstellen, dass kein Gas austritt. Den Druck erhéhen, bis das Sicherheitsablassventil einschreitet.
Dies ist daran erkennbar, dass Gas aus dem Ableitungselement des Deckels austritt. Das
Ableitungselement verschlieRen und den Druck erhéhen, bis die Uberdrucksicherung einschreitet;
dann dessen Dichtigkeit prifen. Den Druck verringern, bis die Unterdrucksicherung ausldst, dann
deren Dichtigkeit prifen.

9.2 REINIGUNG DES FILTERS Bei Bedarf kann der Eingangsfilter gereinigt werden, ohne den Regler
von der Leitung zu nehmen. FolgendermaBen vorgehen: Die Uberdrucksicherung vom Reglergehduse
entfernen (siche Abb. 4), den Filter entnehmen und reinigen. Bei der Montage der
Sicherheitsabsperrvorrichtung auf das Reglergeh&use ist darauf zu achten, dass das Gehauseloch mit
dem Loch auf dem kleinen Zwischenflansch (ibereinstimmt.

- VOR DER WARTUNG MUSS DER REGLER AUSSER BETRIEB GENOMMEN UND DIE ANLAGE
VOLLSTANDIG ENTLEERT WERDEN.



1. CARACTERISTICAS GERAIS
Os reguladores de presséo da série FE s&o particularmente adaptos para o uso com o GPL e outros
tipos de gas ndo corrosivos em geral. Podem ser utilizados nas seguintes condigdes de exercicio:
Modelo FE6 FE10 FE25  FES
vazao nominal 6 m3/h* 10 m3/h* 25 m3/h* 50 m3/h* *(gas com a densidade relativa igual a 0,61)
pressdo de entrada  0,2<5bar (FE 6) 0,3+5bar (FE 10) 0,4+5bar (FE25)  1+5 bar (FES)
Temperatura de exercicio Ver. STD: (ambiente - 25° + 60° Cs); (Gas -5° +40°)
Temperatura de exercicio Ver. Baixas temperaturas: (ambiente - 40° + 60° Cs); (Gas —20° ** +40°)
Presséo de saida 15+500 mbar
AC:10% (gas com a densidade relativa igual a 0,61) - (GIN 1,56)
**Com auséncia completa de umidade dentro do gas

@ REGULADORES DE PRESSAO AUTOACCIONADOS COM DUPLO SALTO DE REGULACAO

2. VERIFACA ANTES DO FUNCIONAMENTO Verificar que o sistema seja de acordo con as normas em
vigor, ou de qualquer modo segundo as normas de boa técnica. Individuar o modelo do regulador por meio
da placa de identificagdo aplicada ao corpo do regulador mesmo (ver a fig. 1) e asegurar-se que os dados
nesta descritos correspondam com as prestagdes pedidas. Verificar a quele regulador ¢ instalado de acordo
com as indicagdes do presente, e particularmente:Verifique a presenca de um véalvula de bloco a montante
Verifique a posicdo correta de regulador. Com gés natural ou outro gds no corrosivo que nao tem
femdémenos condensagdo é possivel usando en nenhum posicdo. Para GIN a posicdo recomendado & con
racord de saida para baixo. o técnico tem que usar racords e OR recomendado do construtor, proibido usar
o regulador como mascara de referéncia. (¢ uma opcional). Limpeza do tubo antes de ajustar o regulador.

o regolator deve ser instalado ao abrigo dos agentes atmosféricos e dirigir feixes do sol. - a participagao

do regolator deve somente concurred com a equipe de funcionérios qualificada da manutengéo.

3. FUNCIONAMENTO (ref. Fig.2) Abrir lentamente a valvula de interceptagdo colocada a montante do
regulador e assegurarse que exista gas em linha. Retirar a tampa pos.16. Retirar lentamente a manivela na
pos.20: encontrar-se-4 uma resisténcia a esta operagdo que serd muito maior dependendo de quanto sera
elevada a pressdo a montante do regulador. Esta operagdo deve ser feita com os dedos prestando atengao
para evitar absolutamente de rodar sobre 0 mesmo a arvore em questdo. A corrida da manivela & de aprox.
10mm e ficard nesta posicdo se a rearmagao foi alcangada. Apertar o botdo pos.2 para a rearmagdo do
segundo estadio. Para evitar que o golpe da presséo faga disparar o dispositivo de bloqueio, & aconselhavel
de manter uma pequena fugaa jusante. (O abrir la toma do pressdo se l4). Uma vez assegurado o éxito
favoravel do funcionamento, repér a tampa da pos.16.

4. REGULACOES Todos os reguladores sdo calibrados para pressdes de di icdo e de intervengdo de
bloqueio para maxima pressdo aos valores standards ou aqueles pedidos em fase de encomenda,
diretamente no estabelecimento; os valores de calibragéo sdo indicados na placa de identificagdo. Podem-se
efeituar variagbes de calibragdo de cerca +10% do valor indicado na placa. Para modificar a pressao de

a pressao de exercicio, & necessario aumentar também a calibragdo do dispositivo de bloqueio para a
maxima pressao e verificar o limite de intervengao da valvula de alivio. Para fazer esta operagéo € necessario
retirar a tampa da pos.16 e com uma normal chave tubular de 13mm rodar o anel da pos.15 no sentido
horario para aumentar a presséo de intervencéo e no antihorario para di la.

5. CAUSAS DA INTERVENGAO DO DISPOSITIVO DO BLOQUEIO PARA A MAXIMA PRESSAO A
JUSANTE 0 bloqueio de seguranga para a méxima presséo intervem quando a presséo a jusante supera o
valor calibrado em consequéncia de: falta da perfeita vedagdo do segundo estadio em fase de distribuigdo,
este inconveniente e devido principalmente a sujeiras; sobrepressdes devidas a interrupgdes imprevistas da
distribuicdo de gas (queimadores de caldeiras ou de fornos). E possivel verificar a intervencao de blogueio
mirando o nivel da manivela pos.20 em relagdo a tampa transparente. . i

6. CAUSAS DO POSSIVEIS INTERVENGCOES DO BLOQUEIO DE MINIMA PRESSAO OU DE MAXIMA
VAZAO As possiveis causas da intervencdo do bloqueio de minima sao: vazéo superior a vazao méaxima
indicada na placa de identificagdo; pressao de entrada inferior ao indicado na placa de identificagéo.

7. REARMAGAO DO DISPOSITIVO DO BLOQUEIO Antes de proceder a rearmagéo do dispositivo de
blogueio eliminar as causas que determinaram a intervengao. A intevengéo do dispositivo de bloqueio de
méaxima pressao, determina também a intervengéo do dispositivo de minima pressédo. Para restabelecer os
dois dispositivos, repetir a operagéo para o primeiro funcionamento (parag. 3). Se interviu somente o
dispositivo de maxima vazao ou minima presséo: deixar em uma ligeira fuga a ligagéo a jusante do regulador;
- apertar o botdo da pos.2. Se a operagdo nao foi bem feita, pode intervir o dispositivo de méaxima presséo.
Neste caso desvaziar completamente os tubos de gas a jusante e entdo repetir a mesma operagéo feita para
o primeiro funcionamento. ATENCAO: O bloqueio de méxima pressdo ndo se restabelece se na rede, a
jusante do regulador, ndo foi eliminada a sobrepressé&o. N

8.SUGESTOES PARA EVITAR INTERVENCOES DO DISPOSITIVO DE BLOQUEIO NAO ONSEQUENTES AS
anomalias do normal uso. N&o superar o valor de vazdo maxima do regulador. N&o alimentar o regulador com
pressdes inferiores aos valores minimes indicados. Nao fazer expurgacdes de lavagem da linha a jusante
com o regulador instalado. N&o alimentar servicds “ON-OFF” se estes sdo colocados imediatamente a jusante
do regulador. _

9. LNSPECCOES PERIODICAS Para uma boa eficiéncia do regulador e dos dispositivos de seguranca, se
aconselha de fazer uma inspecgao periédica dos mesmos. 0 tempo de intervencao nédo devera ser superior
ao tempo previsto pelas normativas em vigor e, em qualquer modo, se devera respeitar as normas de boa
técnica, adotando eventualmente, uma cadéncia mais frequente no caso em que as condigdes de exercicio
venham aconselhar.

9.1 INSPECCAO DOS DISPOSITIVOS DA SEGURANCA Interceptar a vélvula a jusante do regulador.
Controlar que a pressdo a jusante se estabeleca ao valor de sobrepressédo de fechamento. Conexar uma
fonte de pressdo externa na tomada de pressdo posisdo 4 (opcional) ou a uma feita exame de correios do
pressare entre o regulador e a valvula do vale. , e agir da seguinte maneira:

desatarraxar levemente o parafuso central gerando uma fuga e infiar o tubo do manometro para o ressalto ou
para a emissdo da contra-pressdo de prova enfim atarraxar completamente o parafuso e assegurar-se que
néo existam fugas - Aumentar a press&o até levantar o valor de intervengdo da vélvula de al dicado pela
fuga de gas do comboiador de descarga colocado na tampa. - Tampar o comboiador de descarga e aumentar
a pressao até provocar o impulso para a maxima pressdo do dispositivo de bloqueio e verificar a sua
vedagdo. Diminuir a pressdo até provocar o impulso do dispositivo de bloqueio para a minima pressao e
verificar a sua vedagéo.

9.2 LIMPEZA DO FILTRO No caso em que fosse necesséria a limpeza do filtro de entrada a mesma pode ser
feita sem remover o regulador da linha. Operar como & indicado em seguida: remover o dispositivo de
bloqueio de méxima pressao do corpo do regulador (fig.4); remover o filtro e providenciar a limpeza ou a
substituicdo; - montar o dispositivo de bloqueio no corpo do regulador prestando a devida atencéo para fazer
combinar o furo na tampa do bloco, com aquele do corpo; depois da montagem, verificar a vedagéo exterior e
o correto funcionamento do bloqueio para a méaxima presséo.

- MANUTENCAO DEVE SER EXECUTADA EM REGULADOR FORA DE SERVICO

@ I. CARACTERISTICI GENERALE Regulatoarele de presiune din seria FE sunt adecvate pentru
folosirea de G.N. si G.P.L. si gaze neagresive preliminar tratate.
Pot fi utilizate pentru urmatoarele conditii de lucru:

Model FE6 FE10 FE25 FES

Debit nominal 6 m3/h* 10m3/h* 25 m3/h* 50m3/h* *(gaz natural cu densitatea relativa egala cu 0,61)
Presiunea in intrare 0,2+5bari (FE6) 0,3+5bari(FE10) 0,4+5bari(FE25) 1+5bari(FES)
Temperatura STD: (-25° +60°C) - (Gaz -5°+40°)

Temperatura de operare Ver. Temperaturi joase ( - 40°+ 60°C) - (Gaz —20°** +40°)

Presiunea in iesire 15 +500 mbari

AC:10% (gaz natural cu densitatea relativa egala cu 0,61) - (LPG 1.56)

**cu completa lipsa de umiditate in interior de gaz.

2. VERIFICARILE ANTERIOARE ALIMENTARII CU GAZ Se verifica daca instalatia este realizata conform
normelor in vigoare si de asemenea conform regulilor tehnice de utilizare a GPL-ului, a gazului natural si a
gazelor necorozive. se verifica daca datele redate pe placuta dispozitivului de reglare a presiunii corespund cu
cele impuse de dispozitivele de ardere conectate.Se verifica daca regulatorul este instalat conform indicatiilor
si in mod deosebit daca: este prezent cel putin un robinet de interceptare in amonte este prezent un volum
tampon corect al conductei intre regulatorul de presiune si dispozitiv; Volumul tampon trebuie sa fie de cel
putin 1/500 din debitul nominal pentru presiuni pana la 300 mbari.- 1/1000 pentru presiuni mai mari. Pozitia
corecta de montare a regulatorului de presiune. Cu gaz natural sau cu alte gaze necorozive care nu
inregistreaza fenomene de recondensare este posibila utlilizarea in orice pozitie. Pentru utilizarea cu GPL
pozitia recomandata este cu racordul de iesire in jos. Instalatorul trebuie sa utilizeze racorduri si garnituri
recomandate de catre producator; si trebuie sa evite utilizarea aparaturii ca reper pentru dimensionarea
instalatiei. (Livrat la cerere). Curatarea conductelor inainte de montarea regulatorului de presiune.- Does
art.hot. oprire la regulatory a dezvolta entity a instala la raft by proces atmospheric both by rays guideline de la
soare. -Intervention la regulatory devono entity consent talpa la personal qualified de la upkeep. Datorita de
securitate si fiabilitate, supapa sfioro de reglementare a lansat o cantitate mica de gaz. Din acest motiv, pro-
ducétorul nu a oferit pe link-ul de la un externe a conductelor de evacuare in cazul in care este garantatéd o buna
ventilatie / ventilatie, Locala de instalare

3. PUNEREA IN FUNCTIUNE (Vezi figura 2) Se deschide incet robinetul de interceptare instalat in amonte
de regulator si ne asiguram de existenta gazului pe conducta. Se scoate dopul din pozitia 16.

Se trage incet rozeta din pozitia 20; veti intampina o rezistenta la aceasta operatie cu atat mai mare cu cat
este de ridicata presiunea in amonte de regulator. Acesta operatie trebuie sa fie efectuata cu degetele. Cursa
rozetei este de circa 10 mm. Si va ramane in aceasta pozitie daca a avut loc rearmarea. Trebuie impinsa in
spate rozeta pozitia 2. Pentru a evita ca presiunea sa declanseze dispozitivul de blocare, se recomanda
provocarea unei usoare scapari de gaz in aval. (Sau deschiderea prizei de presiune daca exista). O data ce
ne-am asigurat asupra rezultatului pozitiv al punerii in functiune, trebuie repus dopul pozitia 16

4.REGLARI Toate regulatoarele sunt setate pentru presiuni de alimentare si de declansare a dispo:
blocare la presiunea minima si maxima corespunzator valorilor cerute de Client direct in instalatie; valorile
setarii sunt indicate pe placuta. Se pot efectua variatii de setare cu +10% din valoarea precizata pe placuta.
Pentru a creste sau a d nea de lucru trebuie scos dopul pozitia 1 si cu o cheie tubulara normala
de 27 mm, se roteste inelul pozitia 3 in sens orar pentru a creste presiunea si in sens antiorar pentru
reducerea acesteia. Cand se creste presiunea de lucru trebuie crescuta si setarea aferenta declansar
dispozitivului de blocare pentru presiunea maxima. Pentru efectuarea acestei operatii: Se scoate dopul pozitia
16 si cu o cheie tubulara normala de 13 mm se roteste inelul (pozitia 15) in sens orar pentru crestera presiunii
de declansare si in sens antiorar pentru reducerea acesteia.

5.CAUZELE DECLANSARII DISPOZITIVULUI DE BLOCARE PENTRU PRESIUNE MAXIMA IN AVAL
Blocarea dispozitivului de siguranta pentru presiunea maxima intervine atunci cand presiunea depaseste
valoarea setata in general dupa: suprapresiuni datorate unor intreruperi neasteptate de alimentare cu gaz
(arzatoare de cazane sau cuptoare). Suprapresiuni datorate unor intreruperi neasteptate de alimentare cu
gaz in conducte cu volume reduse in aval. Suprapresiuni datorate defectarii grave a sistemului de inchidere a
regulatorului de presiune. In cazul utilizarii GPL -ului, este posibila difuzarea lichidului in conductele din aval
de regulatorul de presiune.

6.CAUZE POSIBILE PENTRU DECLANSAREA DISPOZITIVULUI DE BLOCARE LA PRESIUNIE MINIMA
SAU DEBIT MAXIM Regulatoarele de presiune FE functioneaza in mod regulamentar pentru debitele indicate
la paragraful 1. Presiunea de intrare insuficienta, mai mica decat valoarea minima indicata pe placuta de
identificare. Presiunea minima de alimentare combinata cu un debit superior debitului nominal indicat pe
placuta. Cu debite mai mari (+110 +200%) intervine dispozitivul de blocare pentru debit maxim. Aceeasi
blocare intervine daca sunt furnizate debite inferioare dar cu presiuni de utilizare egale cu 70% din valoarea
setata.

7. REARMAREA DISPOZITIVULUI DE BLOCARE Inainte de rearmarea dispozitivului de blocare trebuie
nate cauzele care au determinat declansarea acestuia. Pentru refacerea dispozitivului trebuie repetate
operatiile de punere in functiune (vezi paragraful 3). Daca operatia nu este bine efectuata se poate declansa
dispozitivul de blocare. In acest caz, trebuie golita complet conducta de gaz in aval si se continua procedurile
in vederea punerii in functiune. ATENTIE: blocarea la presiune maxima nu se reface daca in retea, in aval de
regulator, nu a fost eliminata suprapresiunea.

8.SUGESTIl PENTRU EVITAREA DECLANSARII DISPOZITIVELOR DE BLOCARE CARE NU SE
DATOREAZA ANOMALIILOR DE UTILIZARE Nu trebuie depasite valorile de debit maxim ale regulatorului.
Nu trebuie alimentat regulatorul cu presiuni inferioare valorilor minime indicate. Nu trebuie efectuate curatari
prin spalarea conductei in aval cu regulatorul instalat. Nu trebuie entate serviciile on-off daca acestea sunt
pozitionate imediat in aval de regulator.

9.VERIFICARI PERIODICE Pentru o buna functionare a regulatorului de presiune si a dispozitivelor de
siguranta se recomanda verificarea lor periodica. Timpii de interventie nu trebuie sa fie mai mari decat cei
prevazuti in normativele in vigoare, si oricum va trebui sa se tina cont de normele tehnice, adoptand eventual
un ritm mai frecvent in cazul in care conditiile de functionare o impun.

9.1 VERIFICAREA DISPOZITIVELOR DE SIGURANTA Interceptarea robinetului din aval de regulator. Se
controleaza ca presiunea in aval sa se stabilizeze la valoarea de suprapresiune de inchidere. Conectarea unei
surse de presiune externa la priza de presiune pozitia 4 (optional) sau la o priza de presiune pozitionata intre
regulator si robinetul din aval. In cazul in care este prezenta o priza de presiune din pozitia 4, actionati dupa
cum urmeaza: Se desurubeaza incet surubul central astfel incat sa se creeze o scapare de gaz si se introduce
tubul manometrului pentru relevarea sau pentru introducerea contrapresiunii de proba. La sfarsit se
insurubeaza complet surubul, asigurandi-va ca nu exista scapari de gaz. Se creste presiunea pana la
interventia robinetului de siguranta aceasta fiind indicata de pierderea de gaz prin dispozitivul de evacuare
situat pe capac. Se astupa dispozitivul de evacuare si se creste presiunea pana la declansarea pentru
presiune maxima a dispozitivului de blocare si se verifica etanseitatea. Se reduce presiunea pana la
declansarea dispozitivului de blocare pentru presiunea minima si se verifica etanseitatea.

9.2 CURATAREA FILTRULUI In cazul in care este necesar, curatarea filtrului de intrare poate fi efectuata fara
demontarea reglulatorului de pe conducta. Trebuie efectuate urmatoarele operatii: se demonteaza dispozitivul
de blocare de pe corpul regulatorului (vezi figura 4). se demonteaza filtrul si se efectueaza curatarea. Se
asambleaza dispozitivul de blocare pe corpul regulatorului astfel incat sa se suprapuna perfect gaura de pe
corp cu cea de pe flansa intermediara.

Intretinerea se efectueaza cu regulatorul ne pus in functiune, asigurandu-va ca instalatia a fost golita
complet.

e FE- IKi KADEMELI BASING REGULATORU
1-GENEL OZELLIKLER: FE serisi regllatorler dnceden filtre edilmis ve korozif olmayan

gazlarda kullanim igin uygundur. Asagidaki kosullar igin kullanilabilirler.

Tip: FE6 FE10 FE25 FES
Kapasite 6 m3/h 10 m3/h 25 m3/h 50 m3/h
Girig Basinci 0,2 -5 bar 0,3-5 bar 0,4-5 bar 1-5 bar
Sicaklik Araligi STD  (-25°C — + 60°C) - (gaz -5° + 40°)

AC:10% (Gaz 0.61) - (LPG 1.56)

2-CALISTIRMADAN ONCE, YAPILMASI GEREKEN KONTROL: Asagidaki maddeler kontrol edilmel
Montaj ,gaz kurulusun, teknik standart ve kurallarina gére gerceklestiriimelidir. Etiketdeki basing ve diger
degerler, istenden basinca uygun olup olmadigi kontrol edilmelidir. Regiilatér asagidaki kosullara goére
montaji yapilir.Giriste kapatma vanasi olmali Reglilatdr sonrasindaki olmasi gereken tampon hacim (brilérli
sistemlerde) 300mbara kadar gikis basincinda, tampon hacim nominal akigin 1/500 i 300mbar Gzerindeki ¢ikis
basincinda, tampon hacim nominal akigin 1/1000 U kadar olmali Dogru montaj pozisyonu; Kuru gazlar igin
her tlrli pozisyon uygundur, LPG kullanilcak ise, ¢ikis tarafi asagiya dogru olmali. Nemli gazlar igin , su
girigsine imkan vermemek igin giris asagidan olmalidir. Bilgi:Regdlatér icinde nemden kaynaklanan bir donma
sOzkonusu olursa reglatér ve emniyet kapatma dogru calismayacaktir. Montaj sirasinda imalatci tarafindan
o6nerilen baglanti pargalar kullaniimalidir. Regllatorii sablon gibi kullanmayiniz. Reglilatér takilimadan énce,
takilacagi boru igerisindeki pislikleri basingli hava ile temizleyiniz.

3-CALISTIRMA: Reglilator girisindeki vanayi yavasc¢a agin ve hata gaz girdiginden emin olun. 16 nolu seffaf
kapag! ¢ikarin ( Max .Emniyet. Kapatma varsa) 20 nolu pimi yavas¢a gekin , giris basinci bu islem sirasinda
direng yaraticaktir. ( Max .Emniyet. Kapatma varsa) Kurma pimi uzunlugu 10mm'dir . Eger kurma iglemi
tamamsa, Ikinci kademeyi kurmak 2 nolu diigmeye basin. Cikis basincinin emniyet kapatma ayar basincina
gelmesinden sakinin, ¢ikis hattindaki test nipeli veya vent vanasini kullanilarak kiguk bir miktarda gaz akigina
izin verin. Kurma igleminden sonra 16 nolu seffaf kapagi yerine takin

4-AYARLAR: Regilatér ve slam shut baslangic ayarlar siparisteki degerlere gére yapilmistir. Bu bilgiler
regulator etiketinde belirtilir, bu dederlerin +10% dan fazla degistirilmemesi 6nerilir. Regiilatér basing ayarinin

Imesi: ( Mevcut ise) 16 nolu kapagi gikarin. Basinci
. Basinci digtrmek 15 nolu yay somununu saat
yoéniniin aksine gevirin Bu iglem icin 13 mm anahtar kullanin, Tim kapaklari yerine takin

5-MAKSIMUM EMNIYET KAPATMA(Mevcut ise)’ NIN KAPATMA NEDENLERI: Gikis basinci, maksimum
kapatma emniyet ayar degerine ulasmasi durumunda ,regulatér kapanir. Kapatmayi asagidaki kosullar
neden olur. Ikinci kademede i¢ kagak olmasi, buna kirli gaz neden olur. Akisin ani durmasinin (kazan, kombi,
vs...) neden oldugu basingtaki ani artiglar. Emniyet kapatmanin pozisyonu ,seffaf kapak icindeki kurma
piminden gozlenir.

6-ASIRI AKIM VANASI VE MINIMUM EMNIYET KAPATMA’ NIN KAPATMA NEDENLERI:
FE6,FE10,FE25,FES regilatér normal olarak sirasiyla 6,10,25 ve 40/50 m3/h kapasiteyi verirler. Kapasiteler
yukaridaki degerleri %110 ila 200 astiginda asir akim vanasi kapatir. Eger giris basinci diiser ve regilatér
basincinin ayarlanandan %70 diismesine neden olursa minimum kapatma vanasi harekete geger.

7-REGULATORUN TEKRAR KURULMASI: Regiilator kapatmis ise , regilatorii tekrar kurmadan énce,
sorunun nereden kaynaklandigi tespit edilmelidir. Maks. emniyet kapatma kapatmis ise ayni zamanda min
emniyet kapatmada kapatmistir. Her iki aygiti kurmak igin lttfen 3 nolu paragraftaki islemleri tekrar edin.
Minimum  basing kapatma vanasi veya asri akim vanasi kapatmis ise. Regilator ¢ikisindaki baglanti
fittingsinden az miktarda gaz akisina izin verin. 2 nolu yesil diigmeye basin. Eger islem diizgln bir sekilde
yapiimadiysa, maks. emniyet kapatma kapatabilir. Bu durumumda cikis basincini gereken degere dis
ve 3 nolu paragraftaki islemleri tekrar edin.

8- EMNIYET KAPATMANIN KAPATMASININ ONLEMEK iGIN ONERILER: Regiilatoriin kapasitesini
asmayin. Minimum giris basinci degerlerin altinda basinglarla beslemeyin. Regilatér sonrasindaki hatti
temizlemek i¢in aniden  bosaltma islemi yapmayiniz. Eger regilatér , kullanim Unitlerinin yakinina
yerlesti slerse agma kapama ile gaz vermeyin.

9-PERIYODIK BAKIM: Regiilatériin saglikli galismast igin periyodik bakim 8nerilmektedir. Bakim takvimi gaz
kurulusun sartlarina belirtilen streyi agmamali. Her durumda, teknik standartlara uyulmalidir. Bakim siresi
tamamiyla calisma sartlarina gére ayarlanmali.

9.1-EMNIYET KAPATMANIN BAKIMI: Regiilatdriin gikisindaki vanayi kapatin. Gikis basincini kontrol edin.
Kapanma degerinde, dengelenmeli

Cikistaki test subabina(plug) disaridan bir basing kaynagina baglanmis basing gostergesini baglayin.

Eger varsa ,4 nolu test subabini(opsiyonel) kullanin, yoksa ise regiilatér ve sonrasinda vana arasinda bir
subap kullanin

Test Subap Kullanimi:

Gaz sizinti meydana gelecek sekilde igindeki viday! gevsetin

Bir basingli kaynag test subabina baglayin , baglantilarin saglamhigindan emin olun.

Basinc, relief vana ayar degerine kadar artirin ve gaz atisini farketin

Relief tahliyesini kapatin ve maks. emniyet kaptama kapatmasi igin basinci yukseltin.

Maks. Emniyet Kapatmanin kapandigini kontrol edin.

Minimum Emniyet kapatma vanasinin kapatmasi igin basinci disdrin.

Minimum Emniyet kapatma vanasinin kapandigini kontrol edin.

Test cihazlarini sékin ve tim test subaplarini kapatin. Kagak olmadigindan emin olun.

9.2-FILTRE TEMIZLIiGi
Gerektiginde regulator filtresi, regulator hattan sékilmeden asagidaki islemler izlenerek temizlenebilir.
Filtre kapagini regulatér gévdesinden sokiin.
Filtreyi ¢cikarin ve temizleyin.

Filtre Kapagini yerine monte edin.

impulse delikle! nin Ustlne gelmesi hususunda dikkatli olun.

TAMIRAT BOS SISTEMLERDE VE HATTAN SOKULMUS REGULATORLER UZERINDE YAPILMALIDIR

e 1.DANE TECHNICZNE
Typoszereg reduktoréw FM nadaje sie do zastosowania w instalacjach gazéw nieagresywnych.
Moga by¢ stosowane dla nastgpujacych warunkéw pracy
Typ FM10 FM25 FMS
Przeptyw nominalny 10 m3/h* 25 m3/h*  50m3/h*
mny o gestosci wzglednej 0,61
Min ci$nienie wlot dla przeptywu nominalnego
Cisnienie wlotowe 0,01 - 0,5 MPa
Temperatura otoczenia ( -20 - +60°C) - (gazu -5 +40)
Temperatura robocza Ver. Niskich Temperatur (=30° +60) - (gazu -20°** +40°)
Cisnienie wylotowe 1,5 - 50 kPa
AC:10%

0,02MPa  0,02MPa  0,02MPa

gaz ziemny o gestosci wzglednej 0,61
**Z petna braku wilgotnosci wewnatrz gazu

2.MONTAZ W INSTALACJI Zidentyfikuj typ reduktora z tabliczki znamionowej umieszczonej na korpusie.
Upewnij sig, ze dane tam zawarte sg zgodne z wymaganymi warunkami instalacji. Reduktor moze by¢
zainstalowany w kazdej pozycji. Maksymalny moment dokrecenia nakretki (szesciokat 30) na potgczeniu
wlotowym wynosi 40Nm. Instalacja reduktora musi by¢ zgodna z kierunkiem przeptywu gazu oznaczonym jako
nadlew na korpusie reduktora. Ze wzgledu na bezpieczenstwo i niezawodno$é, zawér wydmuchowy upuszcza
mate ilosci gazu. Z tego powodu, producent nie przewiduje koniecznosci stsowania zewnetrznej rury
wydechowej, jezeli jest ona gwarantowana dobra wentylacja

Montaz reduktoréw moze by¢ prowadzony tylko przez wykwalifikowany | uprawniony personel.

3.URUCHOMIENIE (PATRZ RYS. ) Bardzo powoli otworzy¢ wlotowy zawér odcinajacy i upewnic sie, ze jest gaz
w gazociggu. Odkreci¢ kapturek pozycja 16. Powoli wyciggac trzpien pozycja 20; opor jest zalezny od cisnienia
wlotowego jest tym wigkszy im wieksze jest cisnienie. Operacja ta musi by¢ wykonana recznie. Nalezy uwazac,
aby nie kreci¢ trzpieniem. Skok trzpienia wynosi okoto 10 mm. Trzpier pozostaje w pozycji wyciagnigty w
momencie uzbrojenia. Wcisng¢ przycisk pozycja 2 dla uzbrojenia drugiego stopnia. Dla uniknigcia zadziatania
zaworu szybkozamykajacego w skutek uderzenia cisnienia zaleca sie otworzy¢ maly upust gazu po stronie
wylotowej. Jezeli uruchomienie zostato zakoriczone pozytywnie ponownie zatozy¢ kapturek pozycja 16.

4.NASTAWY Kazdy reduktor jest fabrycznie nastawiony na okreslone c e wylotowe oraz ci
zadziatania zaworu szybkozamykajacego zabezpieczajacego przed wzrostem ci$nienia zagdane w zaméwieniu.
Tolerancja nastaw +/- 10% w stosunku do wartosci podanych na tabliczce znamionowej. Dla zmiany nastawy
ci$nienia wylotowego nalezy zdjg¢ pokrywe pozycja 1 i uzywajgc klucza rurowego rozmiaru 27 pokrecaé
pierdcien pozycja 3. Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla zwigkszenia nastawy a przeciwnie dla
zmniejszenia wartosci cisnienia wylotowego. Przy zwigkszeniu wartosci nastawy cisnienia wylotowego nalezy
réowniez zwigkszyé nastawe zaworu szybkozamykajacego zabezpieczajacego przed wzrostem cisnienia
wylotowego. Dla wykonania tej operacji: odkreci¢ kapturek pozycja 16 i uzywajac klucza rurowego rozmiaru 13
pokrecac pierscien pozycja 15; zgodnie z ruchem wskazéwek zegara dla zwigkszenia nastawy a przeciwnie dla
zmniejszenia.

5.POWODY ZADZIALANIA ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO ZABEZPIECZAJACEGO PRZED
WZROSTEM CISNIENIA Zawér szybkozamykajacy zabezpieczajacy przed wzrostem ciénienia dziata w
momencie przekroczenia przez cisnienie wylotowe zatozonej wartosci. warto$ci nastawy, przy wystapieniu:
-nieszczelnosci na drugim stopniu reduktora w momencie braku poboru gazu, problem generalnie spowodowany
brudnym gazem; wzrostu ci$nienia przy gwattownym zaniku poboru gazu (przy zasilaniu kottéw lub palnikéw
piecowych); skrecenia membrany co moze nastgpi¢ w efekcie zmiany nastawy.

6.POWODY ZADZIALANIA ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO ZABEZPIECZAJACEGO PRZED
SPADKIEM CISNIENIA Reduktory typoszeregu FM6-10-25 pracujg prawidtowo dla przeptywéw 6-10-25 m3/h.
W momencie przekroczenia wartosci nominalnych przeptywu. zamyka sie  zawér szybkozamykajacy
zabezpieczajacy przed spadkiem ci$nienia. Zawér dziata réwniez przy spadku wartosci ci$nienia wylotowego
ponizej 70% wartosci nastawione;j.

7.PONOWNE UZBRAJANIE ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO Przed uzbrojeniem zaworu
szybkozamykajgcego nalezy usungaé przyczyne powodujacg jego zadziatanie. Zadziatanie zaworu
szybkozamykajgcego zabezpieczajgcego przed wzrostem cisnienia powoduje réwniez zamknigcie zaworu
szybkozamykajacego zabezpieczajgcego przed spadkiem cisnienia. Dla ponownego uzbrojenia obu zaworéw
nalezy powtérzy¢ operacje jak dla uruchamiania reduktora (patrz punkt 3). Jezeli zadziatat tylko zawoér
szybkozamykajacy zabezpieczajacy przed spadkiem ci$nienia nalezy:otworzy¢ niewielki upust gazu w instalacji
za reduktorem; nacisng¢ przycisk pozycja 2. Jezeli operacja ta nie bedzie wykonana poprawnie moze zadziata¢
zawor szybkozamykajacy zabezpieczajgcy przed wzrostem cisnienia. W tym przypadku nalezy catko
upusci¢ gaz z instalacji za reduktorem i powtérzy¢ procedure uruchamiania reduktora.

UWAGA: zawér szybkozamykajacy nie da sig uzbroi¢ ponownie, jezeli podwyzszone ciénienie nie zostanie
upuszczone z instalacji za reduktorem.

8.ZALECENIA DLA UNIKNIECIA ZADZIALANIA ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO

Nie nalezy przekracza¢ nominalnego przeptywu podanego na tabliczce znamionowej reduktora.

Nie nalezy przedmuchiwaé¢ gazociagu za reduktorem, dla czyszczenia, przy zainstalowanym reduktorze.
Nalezy zachowac objeto$¢ buforowg pomigdzy reduktorem a odbiornikiem(ami) gazu.

9. PRZEGLADY
Nie ma koniecznosci przeprowadzania przegladéw okresowych.

10. SPRAWDZENIE ZADZIALANIA ZAWOROW BEZPIECZENSTWA

Jezeli z lokalnych zalecen wynika konieczno$¢ sprawdzania zadziatania zaworéw bezpieczenstwa nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnosci:

-zamkna¢ zawoér odcinajacy za reduktorem, sprawdzi¢ czy ci$nienie w gazociggu za reduktorem sta
na poziomie ci$nienia zamknigcia, podigczy¢ zewnetrzne zrédio ¢ a do przylgcza zlokalizowanego
pomiedzy reduktorem a zaworem odcinajgcym na wylocie.

-zwiekszac cisnienie az do zadziatania zaworu upustowego, upust gazu nastepuje przez kréciec w pokrywie
reduktora,

-zwigksza¢ cisnienie az do zadziatania zaworu szybkozamykajacego zabezpieczajgcego przed wzrostem
ci$nienia, sprawdzi¢ szczelnosc,

-zmniejszaé cisnienie az do zadziatania zaworu szybkozamykajacego zabezpieczajgcego przed spadkiem
ci$nienia i réwniez sprawdzié¢ szczelnos¢.

11. CZYSZCZENIE FILTRA

Jezeli jest to konieczne filtr na wlocie do reduktora moze by¢ czyszczony bez demontazu reduktora z gazociggu.
Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

- odkreci¢ zespdt zaworu szybkozamykajgcego zabezpieczajgcego przed wzrostem cisnienia od korpusu
reduktora (patrz rys. ), - wyjgc filtr i go oczyscic¢,

- ponownie przykreci¢ zesp6t zaworu szybkozamykajgcego do reduktora zwracajac uwage na wzajemne
potozenie otworéw w korpusie reduktora i pokrywie zaworu szybkozamykajacego.

Reduktor spetnia wymagania zawarte w: Kryteriach Technicznych KT-28-96 wyd.6 oraz PN-M-34511.
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@ 1 OBIIUE XAPAKTEPICTHKI
—u@—nv&.—ﬁHOM:va JIABJIICHUS OQ@:: m,m CcrieuajJbHO :—u@ﬁ:ﬁu:ﬁﬂﬂ:’— JUISL MCIIOJIb30BaHHUS B

MAaruCTPaiIsix MPUPOIAHOTO M HEarpecCHBHOIO rasa.
OHHM MOTYT padOTaTh MPH CIESAYIOUIMX YCIOBUSX:

@ KETALLASU NYOMASSZABALYOZO, ,FE” SOROZAT

1) Altalanos miiszaki leiras
A nyomasszabdlyozok FE sorozata el6kezelt, nem agressziv gazokkal alkalmazhat6.

v 5o 10 T3S oS A etkez6é munkakorlilmények kozott hasznalhatok:

onieib N 3 X

HomunanbHas nporyckHas coco6HOCTb, M/a 6* 10* 25% 50% Tipus TE6 FEL0 TE25 FES

BxojHoe nasnenue, 6ap 0,25 0,3-5 0,4-5 1-5 Névleges dramldsi 6 m*/h* 10 m*/h* 25 m/h* 40 m/h*
sohessé 3

Temnepatypa wcrionb3obanus Ver.STD (cpema - 25° +60° ); (Ta3 -5° +40°) sebesség 50 m'/h*

Temneparypa ucrnonbsosanns Ver.Huskne Temneparypbr) (cpena - 40° +60° ); (T'a3 —20° ** +40°) Bemeneti nyomds 0.,2+5bar 0,3+5bar 0,4+5bar 0,5+5bar 1+5bar

Uzemi hémérséklet Normil verzi6: (kornyezeti -25°C + 60°C); (gaz -5°+40°)

BrixosiHoe naenenue, moap 15-500

Uzemi hdmérséklet Alacsony hémérsékletii verzié: (kornyezeti -40°C + 60°C); (gaz -20°**+40°)

* IPUPOJHBII Ta3 ¢ OTHOCHTENBHOH MI0THOCTHIO 0,61
#%C HOJHBIM OTCYTCTBHEM BIKHOCTH B ra3e

2. [Iposepka nepe nojpaveii rasa B cHCTeMY.

IIpoBepuTh YCTaHOBKY CHCTEMBI COOTBETCTBEHHO HOPMaM
( HaTypaJbHOTO U HEKOPPO3UBHOTO).

-TIPOBEPHTH COOTBECTBHUE JIAaHHBIX ~PETYNATOpa, OCTaIbHBIM —IIpHOOpaM MOKTIOYEHHEIX B
cucteMy. IIpoBepHTL yCTaHOBKY pErysisTOpa COOTBETCTBEHHO JAHHOW MHCTPYKIMH M HEOOXOAUMO
HaJIM4he KaK MHHHMYM OJHOTO KpaHa Ha BXOJE.

BuyTpenHuit 06beM TpYObl MKy PEryIsTopoM i 06opynoBaHHeM JojbkeH 66Tk 1/500 HOMHHATBHON
MPOIYCKHOI crocobHocTH npy Aasiaexny 10 300mGap u 1/1000 wist masnenns Gonsie 300mGap.

MoHnTax CHCTeMBbI BO3MOXKEH ISl IPHPOJHOTO M HEArPECCHBHOTO ra3a 6e3 KOHAEHCALWH C PEryIsTOpOM
B J000M nonoxenun. [l GPL —pekoMeHIyeMoe BBIXOJHOE IOJ0XKEHHE HAIpPaBICHHOIO BHU3.

VYcTaHOBKa JOJDKHA HCIOIB30BaTh COCIMHEHHS U IIPOKJIAJIKH COIIACHO YKa3aHUSIM IPOSKTHPOBIINKA.

OuncTHTh TPYOOIPOBOJ HEPE] YCTAHOBKON peryisitopa. Peryisitop JoimkeH ObITh YCTAHOBIICH BAAIH OT
10T1a/IaHUsI COJTHEUHBIX JIyUeH U 0T BO3JEHCTBHIA OKpPYIKAIOIIEH Cpeibl.

JlocTyn K 060pyJOBaHHIO JOJKEH OrPAaHHYUBATHCS TOJIBKO CIEL.00ydEeHHOMY IIEPCOHAIY.

ITockonbky B cHcTeMe HMeeTs KpaH —BbIXJION ( Ui oOecredeHHs Oe30IIaCHOCTH),YTO BHIOPACHIBAET
MajieHbKHE TIOPIHM Ta3a M He MPeIyCMOTPEH €ro BEIBOJ HAapyXy, HEOOXOAMMO NPOBETPHBATH
TOMeIeHne

W TIpaBdJIaM MCIIOJIb30BaHUA rasa

3 BBO/I B OKCIIJTYATALUIO (pucyHox 2)

MeneHHO OTKPBITH CTONOPHBIHN KIIalaH HA BXOJAE PEry/aTopa M yOSAUThCS B HAJMYMU ra3a B IMHUH.

CHSTb PO3PaYHYIO 3arIyIKy no3uims (16).

MewieHHO MOTSHYTh Py4Ky nosurms (20)

* BBICOKOE JaBJICHHE HAa BXOJE PETYJSITOPAa OKa3bIBACT CHIBHOE MPOTHUBOACHCTBHE HPOBEICHHIO ITOI
orepauy. JTa onepamus J0/DKHA IPOBOAUTHCS NaiblaMH, IIPHHAMAs BO BHUMAHHE TO, YTO HYXKHO
n30eraTh MOJHOTO MOBOPOTA COOTBETCTBYIOLIEH OCH. X0 py4YKH COCTaBIsIeT MPHOIH3UTENBHO 10 MM
M OHA OCTAaeTCs B 9TOM IOJIOKEHHH, €CIIU IPOU30IILIO B3BEICHUE 1-0ii CTyIeHH;

* HaXaTb HA KHOMNKy MO3MIMH (2) it B3BedeHHs 2-0if crymeHn. UToOBI M30EXaTb OTKIIOYCHHUS
perynsatopa OJOKOM MaKCHMalbHOTO JABICHHS TPH CKayKe JaBICHHS, PEKOMEHIyeTcs
MOJJCP)KUBATh HEOOJNBLIYIO yTEYKYy ra3a Ha BBIXOAE pEryisATopa (WIH OTKPHITH H3MEPHTEIb
JIaBJICHUSI, €CITH OH HMEETCsl);

* [I0OCTaBUTh Ha MECTO 3anIyLIKy mo3uus (16), Kak ToIbKo OyAeT moTydeH TpeGyeMsblil pe3yIbTaT BBOAa
B DKCILTyaTalUIo0

4 PEI'YJIMPOBKA
Perynarop HacTpoen Ha Tpebyemoe JiaieHne cOpoca u cpabarbiBaHue 610Ka MaKCUMAIbHOTO
JaBjieHus. VIX 3HaueHus ABJISIOTCA CTAHJIAPTHBIMU WM YCTAHABJIMBAIOTCSA 3aKa34MKOM IPH 3aKas3e
HENOCPEICTBEHHO HA NPEANPUATHH. 3HAYEHUs HACTPOHKH yKa3aHbl Ha (PUPMEHHOH TabIHUK
MO3KHO TaKKe M3MEHATh Kalnuoposky+-10% ot obbema npuseieHHOro B Tadnuie. /s yBenuyeHus u
JUIs yMEHBIICHNUS JaBICHUs OTKPHITh KPBIIKY 1 M KiiroueM Ha 27MM IOBEPHYTh HAKOHEYHHK 3 :
-TI0 YacOBO¥ CTPENKe sl yBEIHIEHHs JABJICHUS H B 0OPATHOM —JUIsl €0 yMEHBIICHHS.
Korma nasn.yBemmd. HeoOXOAMMO TakKe YBEIMYUTh KaTHOPOBKY OIOKHPYIONIETO YCTPOHCTBA 10
MakcumyMma. {1 TIpoBeieHHs 3TOH OmepanuM CHATH KpeIIKy 16 m xmodeM Ha 13MM moBepHYTH
HAKOHEYHHK 15 MO Jac.CTpesKe JUisl yBEITHUCHHS JABJICHUS H TIPOTUB IS €70 YMEHBIICHHUSI.

5 NIPUYUHBI CPABATBIBAHUS BJIOKA MAKCUMAJIBHOI'O JABJIEHUSI HA BBIXO/JE

BIJIOK MaKCHMaJIbHOTO JaBIICHHsS CPabaThiBACT, KOra JABICHHE HA BBIXOJE NPEBBIACT 3HAYCHHE €O
HACTPOHKH. DTO MOXKET IMPOMCXOAUTH B PE3yJbTaTe: 3arps3HEHHOCTH TIa30lpOBOJA W ; PE3KHM
CHIDKCHHEM MOTpeOieHHs ra3a (FOPEKH KOTIOB WM Tieueil). MOoXHO NpoBepuTh cpabarbiBaHHe
610Ka, yCTaHaBIMBash yPOBEHb PyUKH (1o3uitust 20) 10 OTHOLICHHIO K IPO3PAYHON 3ariIyIiKe.

6. IIpuunnbI cpadaThIBanus 6J10KAa MHHHMAJIBLHOIO JaBJIeHHs HJIH MAKCHMAJIbHOI
MpOITyCKHOM crocobHocTn. Penykrops! naBnenns FE6-10-25 FES dyHKIMaHUPYIOT MPH IPOIYCKHON
crocobHoctH 10 6-10-25-50Stmce/h.Cbime  (+110/4200%) cpabaTbiBaeT ONOK  MaKCHMalbHOM
MPOTYCKHHH CrIocoOHOCTH. B0k cpabaThIBaeT Tak ke IPH HU3KOH IIPOIL.CIIOC-TH HO C MCHOJIb3YEMBIM
nasneaneM 70% OT yCTaHOBIEHHOH KaTHOPOBKH.

7 HIOBTOPHOE BKJIIOUEHHUE YCTPOUCTB 3ALLUTBI IOCJIE CPABATBIBAHUSI

Ilepen MOBTOPHBIM BKJIIOYCHHEM OJOKOB HEOOXOAMMO MCKIIIOUHTH HPUYMHBI, KOTOPBIC BBI3BAIH HX
cpabaTbIBaHHE.

CpabaTbiBaHie 00Ka MaKCHMalbHOrO JaBJICHHS ONpeJeNseT Taike cpabaTbiBaHMe OJIOKa
MHHHMAJIBHOTO JaBieHHs. st BOCCTaHOBIEHHsI 000X OJIOKOB HEOOXOIMMO IOBTOPHTH OIEPALHH,
KOTOpBIE IPOBOMINCE [IPH BBOJE PEryIsTOpa B 9KCILTyaTanuio (maparpad 3).

Ecim sTa oneparus He OyeT ocyIIECTBIECHA, TO MOXKET CPabOTaTh OJIOK MAKCHMAIBbHOTO JABJICHHS.

B sTom ciyyae He06X0MMO MOTHOCTEIO 0CBOOOUTE TPYOOIPOBOJ OT ra3a Ha BEIXOAE, T.€. ICHCTBOBATH
TaK, KaK M IPH BBOJIE PETYIATOpPA B IKCILTYaTAIMIO.

BHUMAHUE! bnox MakCHMalbHOTO JaBJICHHS HE BOCCTAHABJIMBACTCS, €CJIM B CETH Ha BBIXOJC
perynsTopa He YCTPaHEHO CBEepXaBlICHHE.

8 PEKOMEHJALIUMHA IO YCTPAHEHUIO CPABATBIBAHUU YCTPOUCTB 3ALUTHI U3-
3A HETPABUWJIBHOU SKCIVIYATALUU

He npeBbliaTh 3Ha4CHHs MAKCHMAJILHOMN MPOITYCKHON CIIOCOOHOCTH PEryJIsTopa.

He nozaBath Ha peryJIsTop JaBieHNs HWKE YKa3aHHBIX MUHUMAIIbHBIX MPEJICIIOB.

He npoBOAHTH NPOMBIBKY JHHHH Ha BBIXOJE C yCTAHOBJICHHBIM PETyJISSTOPOM.

He no/1aBaThb TIUTAHUC Ha %Ogomnﬂwm BKITIOUYCHUA-OTKIIOYCHH A, ecim OHH Pa3sMEILICHBI
HEMOCPEACTBEHHO Ha BBIXOJC PETYJIATOpPA.

9 IEPUONYECKHUE ITPOBEPKHA

HC.:— :—um_ww:.:vmcm\m —UNQOHE u %Ogomo,—,w 3alIUTBl PEKOMECHAYETCSA IIPOBOAUTH HX IIEPHOAMYECKYIO
TIPOBEPKY.

VHTepBall BpeMEHH MEX/y NPOBEPKaMH HE JIOJDKCH NPEBBIIATH 3HAYCHHIT, yKa3aHHBIX B ICHCTBYIOIIHX
HopmaruBax. boiiee dacTble IPOBEpPKH CIEAYET MPOBOAMTB, €CIH ITO HEOOXOAMMO IO YCIOBHSIM
paboTsI.

9.1 IpoBepka yCTPOHCTB 3aIUTHI

EQ@OX—UZHV KJIaTlaHbl HAa BXO/I€ U BBIXOJE PETYIIATOpA.

_l:vowwﬂw:-:v JIABJICHUEC HaA BBIXOJC. Ono JOJIKHO OBITH Oﬁmﬁﬁﬁﬁwﬁﬂwowmmo A0 BE€IWYHUHBI CBEPXAaBIICHHUSA
3aKpBITHA. EODOOODSISHT HU3MEPHUTEIb MOAaBJICHHSA K BHCIIHEMY HCTOYHHKY JaBJICHHA. :@: 3TOM
CJIEAYET HCIOIb30BaThb H3MEPUTEIb [JaBJICHHUA ACTaHACpa C.—OuSES& bv A—._Onu.mwhmw._.nm mo
TpeOOBaHHIO).

B kauectBe AJIBTCPHATUBBI U3MEPUTEIIb JABJICHUS CTABUTCSI MEXKAY ACTAHACPOM U KIallaHOM Ha BBIXOJE.

B cityuae uCIONb30BaHNs H3MEPUTEIIs JABJICHHS! ISTaH/IePa BBIIIOIHUTh HIDKECIIeAyoIIee:

- OTBEpHYTh HA OJUH OOOPOT BHYTPCHHHH BHHT W3MEPHTEIs JABJICHHs, 4TOOBI 00pa3oBaiach yreuka
rasa;

- HOACOCAMHHUTE TPYOKY JUIsl IPOBEPKH JABJICHHUs WIIN JUIsS CO3/aHHs HCTIBITATEIbHOTO POTHBO/IABIICHHUS
(OTKpBITHE KIIaniaHa CBEPX/JABJICHNs WM KJIAllaHa IPUBCICHNUS B ACHCTBUE PEryJisiTopa).

TTocsie OKOHYAHMs POBEPKH 3aKPYTHTh BUHT 110 KOHIA U [IPOBEPUTH F€PMETHIHOCTb.

9.2 Ouncrka puiabTpa

TIpn HEO6XOAMMOCTH OUHMCTKH GUIBTPA HA BBIXOJE, €€ OCYIIECTBIISIOT He CHUMAs PEryIsTopa C TMHHH.

Ilpu >ToM Hy)HO AeHcTBOBaTh ciemyommM obpasom: CHATH C perynaTopa OJOK MaKCHMAanbHOTO
napienns (pucyHok 3). CHATh (GHIBTP M MPOM3BECTH €ro OYHCTKY WM 3aMeHy. YCTaHOBHThH GIIOK
MaKCHMANIbHOTO JaBICHHS Ha KOPIYC PEryaaTopa, COBMECTUB OTBEPCTHE HA KpBINIKE Onmoka c
OTBEPCTHEM Ha KOPITyCe.

Tocne cOGopku HEOOXOAMMO NPOBEPUTH BHEIIHIOK TI'€PMETHYHOCTh M HPaBHIbHYIO pabory Onoka
MaKCHMAJIbHOTO JIaBJICHHUSL.

* TEXHAYECKOE OBCJIYKUBAHHUE JJOJI’KHO OCYIIECTBJISITHCS HA
PET'YJIAATOPE, OTKJIIOYEHHOM OT I'A30BOU MATUCTPAJIU WX
HAXOJSIEMCS BHE CUCTEMbI

Per questa carta non é stato abbattuto nessun albero. Carta riciclata al 100% - For this paper it has not been pulled down any tree. Recycled paper to 100% - Pour cet article il n’a été en bas d'aucun arbre. Papier réutilisé a 100%
Para este papel nao foi abatita nenhuma arvore. Papel reaproveitado 100% - Para este papel no se ha derribado ningun arbol. Papel reciclado al 100%

Kimend nyomds 15+500 mbar

AC: 10% *(0,61 relativ siirliségii foldgaz) — (LPG 1,56)

** teljesen szdraz gz

endrizze, hogy a felszerelés az elSirasoknak és a miszaki szabvéanyoknak megfeleléen

torténjen, a mch‘m_w\ONo :v\cmﬁmv_mrm: szerepl6 adatok megfelelienek a kimend

berendezések kivant tartomanyainak, illetve a szabalyoz6 a kovetkezék szerint kert
felszerelésre: a zar6szelep a keszllék elétt legyen. A kimen6 oldali fogyaszté berendezések

felé az aramlés a szolenoid szeleppel szabalyozhat6: a szabalyozott nyomas maximum 300

mbar lehet, a térfogataram a névleges aramlési sebesség 1/500 része. A 300 mbar folott

szabalyozott :«uoamm térfogataramnak a névleges aramlési sebesség 1/1000 részének ke
lennie.” Allitsa be a szabalyoz6 helyes allasat a szerelvényben: kondenzacié nélkili gazok
esetén barmilyen pozicio megfelel6. LPG (folyékony propan) esetén a kimeneti
csécsatlakozonak  lef ia. Nedvességtartalommal bir6 mmw.or esetén a bemeneti
cs6csatlakozonak lefelé kell allnia, hogy az esetleges viz olyjon a tapcsévezetékbe.

Megjegyzendd, hogy a szabélyozéban a befagyott nedvesség akadalyozza a szabdlyozé és a

biztonsagi berendezések megfeleld mikddéset, A felszerelést végzo szakembernek csak a

gyarto altal javasolt csatlakozokat és tomitéseket szabad hasznélnia, nem szabad a

szabalyozot referenciamintakeént hasznalni ?3_ opcionalisan kaphatd). A csévezetékeket

lefuvatassal ki kell tisztitani a szabalyozo felszerelesét megel8z6en. A 'szabalyozot Ugy kell
felszerelni, hogy ne legyen kitéve kdzvetlen napfénynek és az idéjaras viszontagsagainak.

A berendezéshez csak képzett karbantarté személyzet férhet hozza. A szabalyozdé fokozott
biztonsdga és megbizhatésaga érdekében a szabalyozé leereszté szelepe kienged kis
mennyiségll gazt. Ezért a gyarté nem irja el6 a csatlakozast egy kiils6 szelloz6cs6hdz, ha a
megfeleld szell6zés biztositva van.

3) UZEMBE HELYEZES (lasd 2. 4bra)
- Lassan nyissa ki a szabdlyoz6 el6tti szelepet, és gy6z6djon meg réla, :oom.m vezeték feltelt
gazzal. Tavolitsa el a 16-0s szaml atlatsz6 zarokupakot. Lassan huzza ki amu

mv UZEMBE HELYEZES ELOTTI ELLENORZES

a 20-as szamu
gombot. A bemeneti nyomas miatt ellenallas jon létre, A nagyobb bemeneti nyomas nagyobb
ellenallast fejt ki. A gombot a tengelye iranyaban huzza ki. Vigyazzon, nehogy elhajlitsa a
szarat. A gomb Iéketutja korllbelll 10 mm, és a helyén marad, ha az Ujraélesités megtértént.
Nyomja meg a 2-es szaml gombot a masodik beakasztashoz. Az eléremené nyomas
novekedésének elkerliléséhez a biztonsagi gyorszaré szelep bezérasaig, javasolt a Kimend
oldali vezetékben egy szerelvényt szivarogni hagyni (tavolitsa el a tesztkupakot, ha van). A
sikeres beinditast kovetéen helyezze vissza a 16-0s szamu atlatszé zardkupakot.

BEALLITASOK ) o )

A nyoméasszabalyozd és a biztonséagi berendezések kezdeti bedllitasait az eléirt értékek alapjan
elvégezték. Az adatok a szabalyozok tipustablain talalhatok. Javasoljuk, hogy a beallitasokat
10 %-nal nagyobb mértékben ne modositsa. A nyomas szabalyozasanak modositasa: tavolitsa
el az 1-es szamu dug6t. Forditsa el a 3-as szamu gydriit az 6ra jarasaval Bo_@oﬂ\m& irnyba a
nyomas ndveléséhez. Forditsa el a 3-as szamu gydrit az ora jarasaval ellenkezé iranyba a
nyomas csokkentéséhez. Haszndljon 27 mm-es cséfogd kulcsot. A szabalyozott nyomés
noveléséhez ndvelni kell a tulnyoméas biztonsagi gyorszar szelepének értékét. A tlinyomas
biztonsagi gyorszar szelepének modositasa: tavolitsa el a 16-0s szamu zar6dugét. Forditsa el

a 15-0s szamu gydr(it az 6ra jarasaval megegyez6 iranyban a nyomas névelésehez. Forditsa

el a 15-6s szamu gylr(t az oOra jarasaval ellenkez6 ‘iranyban a nyomas csokkentéséhez.
Hasznéljon 13 mm-es cséfogo kulcsot. Helyezze vissza az 6sszes eltavolitott dugét.

5) A TULNYOMAST KORLATOZO BIZTONSAGI GYORSZAR ELESITESE

A tlinyomast korlatozo U_Nwoammm_ %v\oamuﬁ akkor lép mikoédésbe, ha a kimené oldali nyomas
meghaladja a bedllitott értéket. A miikodésbe Iépés okai lehetnek: belsé szivargas a masodik
fokozatnal készen s kozben; okozhatja elszennyez6dott gaz, a gazaram hirtelen
B_Am@ﬂNw_A:mmm. amit a kimend oldalon 1évé szolenoid szelepek (vizmelegitd vagy kazanégd)
okozhatnak.

A J_wﬂvﬂmm@_ gyorszar szelep pozici6jat a kinlizhatdé gomb mutatja és az atlatsz6 dugédn keresztil
athato, . . L , , ; . .

6) AZ ELEGTELEN NYOMAS B|ZTONSAGI ZAROSZELEPENEK ES A MAXIMALIS ARAMLAST
KORLATOZO SZELEP ELESITESE o i

Az FE6-FE10-FE25-FES nyomasszabalyozék &ltaldban 6-10-25-40/50 nm%h aramlési sebesség
mellett mikdédnek. Ha ‘az aramlasi sebesség 110 % — 200 % mértékben meghaladja a
megadott szintet, a maximalis a&ramlast korlatozé szelep mikodésbe 1ép. Ha a bemend nyomas
lecsokken, és ezaltal a szabalyozott nyomas a beallitott érték 70%-at meghaladva csokken, a
minimélis nyomas biztonsagi zarészelepe mikodésbe 1ép.

u_m A BIZTONSAGI GYORSZARAK UJRAELESITESE MUKODESBE LEPES UTAN

eresse meg a mikodésbe Iépés okat és szlintesse meg a berendezés biztonsagi
berendezésének Ujraélesitése el6tt. A maximalis nyomast korlatozé szelep mikdodésbe lépése
szintén a minimdlis nyomas biztonségi szelepének mikodésbe lépesét okozza. A két
berendezés Ujraélesitéséhez ismételie’ meg a 3. bekezdésben leirt (zembe helyezési
lépéseket. Abban az esetben, ha a minimalis nyomast <mm a maximalis atfolyast korlatozo
szelep lépett mikodésbe: hagyja a szabalyozd™ kimené oldali vezetékébe épitett csokotest
enyhen szivarogni, majd nyomja meg a 2 gombot. Ha a miiveletet nem megfeleléen végzi el, a
maximélis nyomas_biztonsagi' zarészelepe miikodésbe léphet. Ebben az esetben a kimend
oldali nyomast csokkenteni kell. Ekkor folytassa a 3. bekezdésben leirt lizembe helyezési
miveletekkel. FIGYELEM! A tainyomast korlatozé biztonsagi szelep nem élesithetd Ujra, ha a
kimend oldali nyomast nem csokkenti a megfeleld szintig.

8) JAVASLATOK, A  BIZTONSAGI BERENDEZESEK MUKODESBE LEPESENEK
MEGELOZESERE

A nyomdsszabalyozd ne haladja meg a maximalis aramlasi bedllitasi értékeket. Ne taplaljon a
nyomasszabalyozdba a feltiintetett minimalis értékeknél alacsonyabb nyomast. Ne (ritse le a
kimend oldali csévezetékeket tisztitdshoz Ggy, hogy a nyomasszabdlyozé fel van szerelve. Ne
mikddtessiink szakaszos KI/BE kapcsolassal tizemel6 berendezéseKet, ha azok kdzvetlenil a
szabalyoz6 utan helyezkednek el.

9) IDOSZAKOS ELLENORZESEK
A szabdlyoz6 és a biztonsagi berendezések hatékonysaga érdekében javasoljuk az idészakos
ellenérzések elvégzését.” Az atvizsgaldsi Utemezés nem haladhatia meg az érvényes

jogszabalyokban el6irtakat. A miiszaki szabvanyokat minden esetben :mum_mmumz kell tartani.

Azonban,” a vizsgélatok strliségére vonatkozéan figyelembe kell venni az {zemi
kériiményeket.

9.1) A BIZTONSAGI BERENDEZESEK VIZSGALATA

Zérja el a nyoméasszabdlyoz6 kimené oldali szelepét. Ellenérizze a kimend oldali nyomast. Ennek
stabilan ‘meg kell allnia az elzarasi értéken. Csatlakoztasson egy kiilsé nyoméasforrashoz
csatlakoztatott nyomasmérot egy vizsgalddugéval a kimeneti oldalra: i )

Ha van ilyen, hasznélia a 4-es (opcionalis) csatlakozét, ha nincs, hasznaljon egy dugét a
nyomasszabalyoz0 és a zart szelep kozétt. A belsé dugo hasznalata: csavarozza ki a kézeépsé
csavart, hogy szivargas jelentkezzen. Helyezze a tomi6t a vizsgalodugora, gy6zédjon meg rola,
hogy a csatlakozas szivargasmentes. Novelie a nyomast addig, amig a gﬂoawmm_ szelep
mikodésbe Iép. Ezt egy enyhe hanghatas kiséri és a nyomasszint kijelzése mutatja. Zarja el a
biztonsagi szelepet és ndvelie a nyomast addig, amig a tGinyomast korlatozé biztonsagi
zarészelep mikodésbe lép. Ellendrizze az elégtelen :woBmm biztonsagi szelepénel
reteszelését. Tavolitsa el a vizsgalod berendezést, majd zarja el az dsszes vizsgald csatlakozot.
Gy6z6djén meg réla, hogy nincs szivargas.

&=

9.2) A SZURO TISZTITASA

Amikor csak szlkséges, a bemeneti szrd kitisztithaté anélkil, hogy a nyomasszabélyozét a
vezetékrdl leszerelné. A kdvetkezok szerint jarjon el: tavolitsa el a tulnyomast korlatozé biztonsagi
szelep szerkezetét a szabalyozé hazabol (lasd 4. abra). Tavolitsa el a sziirét, és tisztitsa meg.
Szerelje fel a tilnyomast korlatozé biztonsagi szelep szerkezetét a szabalyoz6 hazaba. Ovatosan
tajolja a haz hornyat a kézbensé perem hornyahoz. o
A'NYOMASSZABALYOZO KARBANTARTASAT UZEMI IDON KiVUL ES URES RENDSZER
MELLETT KELL VEGREHAJTANI.




