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@ 1 VERIFICHE PRIMA DELLA MESSA IN GAS

- verificare che l'installazione sia eseguita secondo le norme vigenti e secondo le regole
di buona tecnica. Verificare che i dati riportati in targa (Fig. 1) corrispondano a quanto richiesto da
o dagli apparecchi di combustione collegati. Verificare che lo stabilizzatore sia installato secondo
le indicazioni della presente, e in particolare verificare: presenza di almeno una valvola di intercet-
tazione a monte e a valle; presenza a monte di un filtro specifico per il gas utilizzato e con porta-
ta adeguata; Rispettare la direzione del flusso come indicato dalla freccia sullo stabilizzatore;
posizione corretta di montaggio dello stabilizzatore vedi schema A. Per eventuale collegamento
del tubo di sfiato, rimuovere il tappo da 1/4” o 1/2” collegare con apposito raccordo un tubo da
1/2” e convogliarlo in una zona sicura.

2 MESSA IN GAS Aprire lentamente la valvola a monte. Aprire lentamente la valvola a valle del
regolatore in modo di permettere un lento riempimento dellintero impianto. Ad impianto in pres-
sione aprire completamente la valvola di intercettazione a valle. Verificare che non ci siano fughe
nel sistema. Spurgare I'impianto dall’aria contenuta. Verificare I'accensione degli apparecchi di
combustione collegati. Verificare la pressione di funzionamento in fase dinamica con portate
variabili e statica a portata nulla.

3 REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE Gli stabilizzatori tarati direttamente in stabilimento ai
valori richiesti dal Cliente, riportano i valori di taratura sulla targhetta. Per effettuare la taratura
dello stabilizzatore eseguire quanto riportato di seguito. Rimuovere il tappo pos.1, ruotare la
ghiera pos. 4 in senso orario per aumentare la pressione e antiorario per diminuirla. A taratura
eseguita rimontare il tappo pos.1 ed eseguire eventuale piombatura.

Gli stabilizzatori garantiscono il lock-up (chiusura a portata nulla).

4 MODIFICA TARATURA CON CAMBIO MOLLA Scegliere la molla indicata in tabella. Svitare il
tappo 1 e la ghiera 4,. Sostituire la molla esistente con quella scelta. Riposizionare tutti i compo-
nenti sopra descritti ed eseguire la nuova taratura come indicato nel paragrafo 3.

5 UTILIZZO DELLA PRESA DI PRESSIONE (OPTIONAL)

La presa di pressione posizionata in entrata ed uscita & protetta da un tappo in plastica. Prima di
attivare la presa di pressione chiudere la valvola a monte e a valle e scaricare la pressione inter-
na ello stabilizzatore. Effettuare un foro da 1.5mm sul fondo della filettatura e montare una presa
di pressione o manometro con attacco da 1/8”. (Optional). Aprire lentamente la valvola di monte e
verificare la tenuta del componente installato. Ultimate le verifiche procedere alla messa in servi-
zio dello stabilizzatore come paragrafo 2.

6 SOSTITUZIONE DELLA CARTUCCIA FILTRANTE (Versione con filtro)

Chiudere la valvola a monte e a valle e dello stabilizzatore, scaricare la pressione interna. Svitare
le viti del coperchio inferiore pos.6 ASSICURANDOSI che allinterno del regolatore non vi sia
pressione. Rimuovere il coperchio pos. 3, estrarre la cartuccia filtrante pos. 5 e sostituirla con la
nuova posizionandola correttamente nella propria sede. Controllare scrupolosamente la guarni-
zione ed eventualmente sostituirla. Rimontare il coperchio avendo I'avvertenza di avvitare le viti
seguendo la numerazione indicata sul coperchio. Aprire lentamente la valvola di monte e verifica-
re la tenuta dello stabilizzatore. Ultimate le verifiche procedere alla messa in servizio dello stabi-
lizzatore come paragrafo 2.

7 RACCOMANDAZIONI Non utilizzare il canotto del coperchio per compiere torsioni allo stabiliz-
zatore. Verificare periodicamente limpianto. Verificare periodicamente la pressione di valle.
Verificare la tenuta di tutto il sistema. Eseguire periodicamente la manutenzione a tutte le appa-
recchiature di regolazione.
Temperatura di esercizio —15°C + 60°C
-NB il personale addetto alla manutenzione dovra avere la necessaria competenza e utilizzare
pezzi di ricambio originali. Verificare le condizioni di pulizia e integrita dei componentiin ingres-
so per evitare il deterioramento degli stessi.

SCHEMA A i
DIAGRAM A

SCHEMA B
DIAGRAM B
INLET OUTLET

® 1 VERIFICATION AVANT MISE EN GAZ Vérifier que linstallation est conforme aux
réglementations en vigueur et aux régles de I'art; Vérifier que les indications de la
plaque signalétique du régulateur (Fig.1), répondent aux besoins de l'installation; Vérifier que
ce régulateur est installé conformément aux prescriptions ci-dessous, en particulier: Vérifier la
présence d'un robinet d’arrét a I'amont. Vérifier la présence d'un filtre adapté au débit deman-
dé. Respecter la direction du flux comme indiqué par la fleche sur le stabilisateur. Pour le
montage correct du stabilisateur se référer au schéma A. Pour le raccordement éventuel de
I’évent, enlever le bouchon de 1/4" ou 1/2" assembler avec un raccord spécial un tuyau de 1/2"
et I'acheminer dans une zone sire.

2 MISE EN GAZ Ouvrir lentement le robinet d’arrét. Ouvrir lentement la vanne d’alimentation
de la canalisation aval. Quand le matériel est sous pression, ouvrir complétement la vanne.
Vérifier qu'il n'y a pas de fuites dans le systeme. Vérifier la pression dynamique avec des
débits variables et la pression statique a débit nul.

3 CONTRAINTES REGLEMENTAIRES Les stabilisateurs sont réglés en sortie d’'usine a la
valeur du débit indiquée par le client. Les variations possibles des valeurs sont indiquées sur
la plaque signalétique. Pour ajuster cette valeur, il faut : dévisser la piece 1, tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre la vis en laiton Rep 4 pour augmenter la pression et dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre la diminuer. Quand le réglage est terminé, revisser les
bouchons rep1 et les sceller si nécessaire.

Les stabilisateurs assurent la fermeture a debit zero.

4 MODIFICATION DE L’ETALONNAGE PAR REMPLACEMENT DU RESSORT

Dévisser le bouchon 1 et la bague 4. Introduire le nouveau ressort. Remettre en place les
composants sur mentionnés et exécuter le nouvel. Etalonnage comme décrit au paragraphe 3.
Quand cette opération est terminée, visser le bouchon 1 et procéder a I'éventuel plombage.

5 UTILISATION DE LA PRISE DE PRESSION (Optionnel) La prise de pression positionnée
en entrée et sortie est protégée par un bouchon en plastique. Avant d'activer la prise de pres-
sion fermer la vanne en amont et en aval et purger la pression intérieure du stabilisateur.
Effectuer un trou de 1.5mm sur le fond du liseré et monter une prise de pression ou un mano-
métre avec filetage de 1/8." (optionnel). Ouvrir lentement la vanne en amont et vérifier la
tenue du composant installé. Puis reprendre les instructions de mise en service du stabilisa-
teur comme décrite au paragraphe 2.

6 REMPLACEMENT DE LA CARTOUCHE FILTRANTE Fermer la vanne en amont et en aval
du stabilisateur, décharger la pression intérieure. Dévisser les vis du couvercle Rep.6 s'assu-
rer qu'a l'intérieur du régulateur il y n'a de pas pression. Enlever le couvercle Rep. 7, extraire
la cartouche filtrante. Rep 8 et la remplacer et la positionner correctement dans le siége.
Contrdler la garniture scrupuleusement et éventuellement la remplacer. Remonter le couvercle
en en vissant les vis en suivant la numération indiquée sur le couvercle. Ouvrir lentement la
vanne en amont et vérifier la tenue du stabilisateur. Puis reprendre les instructions de mise
en service du stabilisateur comme décrite au paragraphe 2.

7 RECOMMANDATIONS  Périodiquement vérifier I'installation et la pression aval. Vérifier
que le systeme entier fonctionne parfaitement (une odeur de gaz veut dire qu'une fuite est
apparue ). Périodiquement exécuter I'entretien de tout le matériel de régulation

Température d'exercice .-15°C + 60°C

NOTE: Les employés chargés de I'entretien doivent étre compétents, avoir le niveau de con-
naissance requise et ne doivent utiliser que les piéces de rechange d’origines.
Vérifier I'état de propreté et I'intégrité des composants en entrée pour éviter leur détérioration.

1 CHECK-IN BEFORE START UP
- Verify that the installation is performed according to the particular law in force and
according to the valid technical rules; Verify that the data indicated on the regulator’s
type plate, (fig. 1) answer to the required terms from the instruments of combustion connected;
Verify that regulator is installed according to the indications of this data sheet, and particularly:
Verify the presence of an inlet and outlet stop valve; Verify the presence of a specific gas filter
with suitable flow rate; Verify the correct assemblage position of governor. To respect the direction
of the flow as pointed out by the arrow on the governor. For a correct assembly follow the me-
chanical diagram A. For any exhaust and/or vent pipes, remove the vent cap 1/4” or 1/2” on the
cover, using the union provided, connect 1/2” pipe, being careful to locate the outlet in a safe
place.

2 START UP Slowly open the inlet block valve; Slowly open the downstream valve partially, to
allow a slow pressurizing of the downstream system; After the downstream system is pressurized,
open completely the downstream block valve; Verify that there are no leakages in the system.
Verify that the burner ignition is connected; Verify the working pressure at different flow rates and
check lock up pressure at flow rate 0.

3 PRESSURE REGULATION ADJUSTMENT The governors are set ex works to the regulation
pressure and flow rate value indicated by the client. The possible varying of the setting is indicated
in the plate. For increasing or decreasing, please unscrew the cap 1, turning clockwise the ring nut
4 to increase the pressure and counterclockwise to decrease it. When the adjustment is finished,
secure cap 1 and seal it if necessary.

The governors are able to lock-up at zero flow rate.

4 CHANGING THE SETTING BY SPRING REPLACEMENT

Choose the required type of spring as indicated on the table; unscrew the cap 1 and ring nut 4.

Fit the new spring, note the new setting value on the label. Reassemble the above parts and make
a new setting as indicated in 3. When the adjustment is finished, secure cap 1 and seal it if neces-
sary.

5 USE OF THE PRESSURE TEST POINT (Optional) Before any use of the test point close the
inlet valve completely and depressurize the governor. Unscrew the centre bolt in the test plug and
connect the plug to a gauge. Slowly open the inlet block valve and check tightness of the connect-
ed measuring equipment. (optional). Continue the start up as indicated in paragraph 2. Close and
plug the test point when the measuring equipment is disconnected.

6 REPLACING THE FILTER CARTRIDGE Close the inlet and outlet valves and slowly depressur-
ize the governor, ASSURE that there is no pressure inside the governor, then remove the screws
on the cover. pos. 6. Remove the cover pos. 3, remove the filter cartridge pos. 5 and replace it
with the new one. Place the new cartridge in its seat, and assure that the new cartridge fits
perfectly inside the governor housing guide. CAREFULLY inspect the O-ring seal and replace it if
necessary. Reassemble the cover, making sure that the cartridge fits perfectly in the cover seat,
and tighten the screws crosswise. Pressurize the governor by SLOWLY open the inlet valve and
check the seal around the cover and the screws, using foam or soapy water. After sucessful test,
SLOWLY open the outlet valve.

7 RECOMMENDATIONS Do not use the governor as a lever. Check the equipment condition
periodically. Check the downstream pressure periodically. Verify that the whole system works
perfectly (the smell of gas odour indicates a leak). Perform periodical maintenance to all the
regulation equipments.

Temperature of exercise .-15°C + 60°C

NOTE: The service people must be competent and should have the knowledge how to maintain
the equipment correctly.
Check that the inlet components are clean undamaged to avoid the deterioration of the same.



1 VERIFICACION ANTES DE LA PUESTA EN GAS

- verificar que la instalacién ha sido realizada segun las normas vigentes y las reglas de
la buena técnica. Verificar que los datos indicados en la tarjeta (Fig. 1), corresponden a las
necesidades de los aparatos de combustion conectados. Verificar que el estabilizador ha sido
instalado segun las indicaciones adjuntas y en particular verificar. La presencia de al menos una
vélvula de corte antes y después. La presencia de un filtro especifico para el gas utilizado, antes
del estabilizador con un caudal adecuado. Respetar la direccion de flujo que indica la flecha sobre
el estabilizador. La posicion correcta de montaje del estabilizador, (ver el esquema A). Para la
eventual conexion del tubo de venteo, desmontar el tapén de 1/4” o 1/2” y conectar un racor con
tubo de 1/2” y conducirlo a una zona segura.

2 PUESTA EN SERVICIO Abrir lentamente la valvula de entrada. Abrir lentamente la vélvula
aguas abajo del regulador que permita una lenta puesta en gas de la red interior. Una vez en
presion, abrir completamente la valvula de entrada. Verificar que no hay fugas en la instalacion.
Purgar el aire de la instalacién. Verificar el encendido de los aparatos de combustién conectados
-Verificar la presion de funcionamiento en condiciones dindmicas con caudales variables y
estatica a caudal nulo.

3 REGULACION DE LA PRESION El estabilizador es tarado directamente de fabrica al valor
solicitado, indicandose el valor de tarado en la tarjeta. Para efectuar el tarado del estabilizador
proceder de la forma siguiente: Desmontar el tapén pos. 1, girar la tuerca pos. 4 en sentido
horario para aumentar la presién y antihorario para disminuirla. Una vez tarado, montar el tapén
pos. 1y efectuar un eventual precintado.

Los estabilizadores aseguran el cierre a caudal cero.

4 MODIFICAR EL TARADO POR CAMBIO DE MUELLE Seleccionar el muelle en la tabla.
Desmontar el tapén 1 y la tuerca 4, Sustituir el muelle existente por el seleccionado. Reponer
todos los componentes arriba descritos y ajustar el nuevo tarado como se indica en el parrafo 3.

5 UTILIZACION DE LAS TOMAS DE PRESION (opcional) Las tomas de presion situadas en la
entrada y salida estan protegidas con un tapén de plastico. Antes de activar las tomas de presion,
cerrar las vélvulas de entrada y salida y eliminar la presion interna en el estabilizador. Efectuar un
taladro de 1.5mm sobre el fondo y montar la toma de presién o manémetro con conexioén de 1/8".
(opcional). Abrir lentamente la valvula de entrada y verificar la estanquidad del elemento
instalado. Finalizada la verificacién proceder a la puesta en servicio del estabilizador segin
pérrafo 2.

6 SUTITUCION DEL CARTUCHO FILTRANTE (Version con filtro) Cerrar la valvula de entrada
al estabilizador, eliminar la presién interna. Desmontar los tornillos de la tapa inferior pos. 6
ASEGURANDOSE que en el interior del estabilizador no hay presién. Retirar la tapa pos. 3,
extraer el cartucho filtrante pos. 5 y sustituirlo por uno nuevo, posicionandolo correctamente en su
alojamiento. Controlar escrupulosamente la junta de estanquidad y eventualmente sustituirla.
Montar la tapa, con la advertencia de montar los tornillos siguiendo la numeracién indicada en la
tapa. Abrir lentamente la valvula de entrada y verificar la estanquidad del estabilizador.

Finalizada la verificacién proceder a la puesta en servicio segun el parrafo 2.

7 RECOMENDACIONES No utilizar el domo de la tapa para imprimir torsién al estabilizador.
Verificar periédicamente la instalacion. Verificar periédicamente la presion de salida. Verificar la
estanquidad de todo el sistema. Realizar periédicamente el mantenimiento de todos los aparatos
de regulacion.

La temperatura de ejercicio —15°C +60°C

NB el personal de mantenimiento debe ser competente y utilizar recambios originales.

Compruebe el estado de limpieza e integridad de los componentes en entrada para evitar el
deterioro de los mismos.

@ 1 VOR INBETRIEBNAHME
Priifen, ob das Gerdt mit Prifstutzen ausgeristet ist. Bermerkung: Dies ist eine Bestel-
loption. Ist das Gerét ohne Priifstutzen, sind die Gewindeléche 1/8“ mit” Kunststoffkappen ge-
schitzt. Die erforderlichen Priifbohrungen, Durchmesser 1,5 mm kénnen auch nachtraglich am
Ende des Gewindeloches gebohrt werden. In diesem Fall missen diese Bohrungen durch ent-
sprechende Stopfen 1/8“ dicht verschlossen werden, bevor das Gerat in Betrieb gesetzt wird.
Priifen, dass die Installation der geltenden Vorschriften und technischen Regeln entspricht
Prifen, dass das Gerat fur die Anwendung, die Versorgung des angeschlossenen Brenners,
%eeignet ist. (Daten auf dem Typenschild). Prifen, ob das Gerat geméB den Angaben dieser
nweisung installiert ist. Sicherstellen, dass sich vor und nach dem Gerét Absperrarmaturen
installiert sind. Sicherstellen, dass ein Gasfilter fir die erforderlichen Driicke und Durchflisse
eingebaut ist. Korrekte Einbaulage sicherstellen (Schema A). Durchflussrichtung geméaB Pfeil auf
Gehause. Fir den Fall, dass Atmungsleitungen verlegt werden missen, sind die Kunststoffkap-
pen Y4 oder 1/2" zu entfernen und entsprechende Anschlussnippel sowie eine Atmungsleitung 12"
zu installieren. Die Mindung dieser Atmungsleitung ist geméai den geltenden Vorschriften und
technischen Regeln anzuordnen. Das Eindringen von Schmutz und Feuchtigkeit (Regenwasser)
ist durch geeignete MaBnahmen zu unterbinden.

2 INBETRIEBNAHME Absperrarmatur im Ausgang schlieBen. Absperrarmatur im Eingang lang-
sam o6ffnen, um das Gerat und das nachfolgende Rohrleitungssystem unter Druck zu setzen und
den Druckausgleich herzustellen. Nachdem der Druckausgleich in der Ausgangsleitung hergestellt
ist, die Ausgangsabsperrarmatur ganz 6ffnen. Bitte Uberprlfen, ob keine Leckagen entstehen

Bitte Uberprifen, ob der Ziindbrenner angeschlossen ist. Regeldruck bei verschiedenen Durch-
flissen prufen und Nullabschluss Uberpriifen

3. UMSTELLEN DES REGELDRUCKES Das Gerat ist von Werk aus voreingestellt nach Bestel-
langabe. Der mégliche Einstellbereich bei Umstellung ist im Typenschild dokumentiert. Zum
umstellen des Regeldruckes ist die Abschlusskappe 1 zu entfernen und der Justierring 4 bzw. die
Justierschraube 2 im Uhrzeigersinn zu drehen, um den Regeldruck zu erhéhen bzw. entgegenge-
setzt zu drehen, um den Regeldruck zu senken. Nachdem der Regeldruck umgestellt wurde ist
die Abschlusskappe 1 wieder aufzuschrauben.

Die Stabilisatoren sind mit Einsperrvorrichtungen ausgestattet, so dass sie das vollkommene
SchlieBen gestatten.

4. WECHSEL DER REGELFEDER Gewinschte Feder aus Federtabelle auswahlen. Sind die
Abschlusskappe 1 und der Justierring 4 herauszuschrauben, Neue Feder einbauen und den
neuen Konstantwert des gewiinschten Regeldruckes auf dem Typenschild notieren. Gerét wieder
zusammensetzen und geméaB Pos. 3 einstellen. Nachdem der gewiinschte Regeldruck eingestellt
wurde, ist die Abschlusskappe 1 wieder aufzuschrauben.

5 BENUTZUNG DES MESS- BZW. PRUF-STUTZENS Bevor der Mess- bzw. Prif-Stutzen ver-
wendet wird ist sicherzustellen, dass die Eingangabsperrarmatur geschlossen und die Leitung
entliftet wurde. Die Schraube am Mess-Stutzen herausdrehen und eine Verbindung zum Mano-
meter herstellen. Lan%sam die EingangPsabsperrarmatur offnen und die Dichtheit Uberprifen
Inbetriebnahme durchfiihren gemaB Punkt 2. SchlieBen des Mess- bzw. Priif-Stutzens nach
entfernen der Manometerverbindung

6. AUSTAUSCH DES FILTEREINSATZES Ein- und Ausgangsabsperrarmaturen schlieBen, die
Leitung drucklos machen und sicherstellen, dass sich kein Gas mehr im Regelgerat befindet.
Danach die Schrauben 6 herausschrauben. Abnehmen des Deckels 3 ynd den Filtereinsatzes 5
austauschen, dabei Uberprifen, dass der Filter richtig im Gehause sitzt. Uberprifen des O-Ringes
- gegebenenfalls austauschen. Deckel wieder verschlieBen — dabei darauf achten, dass der Filter
immer noch richtig im Geh&use sitzt — und kreuzweise die Schrauben wieder eindrehen. Absper-
rarmatur im Eingang langsam &ffnen, um das Gerat und das nachfolgende Rohrleitungssystem
unter Druck zu setzen und den Druckausgleich herzustellen. Dabei die Dichtheit des Deckels und
der Schraubverbindungen prifen (abseifen oder mit Lecksuchspray) Nach erfolgreichem Test
kann die Ausgangsabsperrarmatur gedffnet werden.

7. SICHERHEITSHINWEISE Den Regler nicht als Hebel benutzen. Geratefunktion und Regel-
druck in regelméBigen Abstédnden Uberpriifen. Funktions- und Dichtheitsprifung der gesamten
F_{igelstrecke in regelméBigen Abstédnden. Wartungen sind in regelméBigen Abstanden durchzu-
Ghren. .

Temv%eratur von Ubung —15°C + 60°C

HINWEIS: Wartungsarbeiten an dem Gerat dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefihrt
werden. Die Sauberkeit und Unversehrtheit der Eingangskomponenten prifen, um eine Ver-
schlechterung der gleichen zu vermeiden.

1.SPRAWDZENIE PRZED URUCHOMIENIEM Sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami i dobrg praktykg inzynierskg. Sprawdzi¢ czy dane na
tabliczce znamionowej(Fig. 1) odpowiadajg wymaganiom przytgczonych urzadzen palnikowych.
Sprawdzi¢ czy stabilizator jest podigczony zgodnie z wymaganiami niniejszej instrukcji, a w
szczegdlnosci: czy sg zainstalowane zawory odcinajgce na wlocie i wylocie, czy jest zainstalowany filtr
i czy jego przepustowos$¢ jest wystarczajgca, czy stabilizator jest zainstalowany wtasciwie w stosunku
do kierunku przeptywu gazu oznaczonego strzatkg na korpusie. Dla sprawdzenia prawidiowosci
instalacji stabilizatora patrz (DIAGRAM A). W celu ewentualnego podtgczenia przewodu
wydmuchowego nalezy usungé¢ gwintowang ostone otworu znajdujgcego sie w gérnej czesci pokrywy i

w to miejsce podtgczy¢ rure 12" i wyprowadzic¢ jg poza strefe zagrozenia wybuchem.

2. URUCHOMIENIE Powoli otworzy¢ wlotowy zawdr odcinajgcy, uchyli¢ wylotowy zawér odcinajgcy i
pozwoli¢ na powolne napetnienie gazem catej instalacji. Po napetnieniu instalacji otworzy¢ wylotowy
zawor odcinajgcy. Sprawdzi¢ czy nie ma nieszczelnosci gazu w instalacji. Sprawdzi¢ proces spalania
przytaczonych urzadzen palnikowych, sprawdzi¢ ci$nienie robocze w warunkach statycznych przy
zerowym przeptywie.

3. REGULACJA CISNIENIA Stabilizator jest fabrycznie wyregulowany na warto$é ciénienia okreslong
przez klienta w zaméwieniu. Zakres mozliwej regulaciji jest podany na tabliczce znamionowej. W celu
regulacji cisnienia (DIAGRAM B) nalezy zdjg¢ zakretke poz. 1, podkrecajac nakretkg poz. 4 zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara zwigkszamy cisnienie wylotowe, przekrecajac przeciwnie zmniejszamy
cisnienie wylotowe. Po osiggnieciu zadanej wartosci nalezy ponownie zatozy¢ nakretke poz.1 i
zaplombowag, jezeli to konieczne.

Stabilizatory sg wyposazone w statg blokade, ktéra zapewnia ich szczelne zamkniecie.

4. MODYFIKACJA ZAKRESU CISNIENIA POPRZEZ WYMIANE SPREZYNY

Wybra¢ odpowiednig sprezyne z zatgczonej tabeli. Dla stabilizatoréow 1/2” — 3/4” - 1” zdjg¢ zakretke
poz. 1 i nakretke poz. 4. Instalujgc nowa sprezyne nanie$¢ uwage na tabliczce znamionowej.
Ponownie zamontowa¢ wszystkie uprzednio demontowane czesci i dokona¢ regulacji cisnienia
zgodnie z opisem w punkcie 3.

5. KORZYSTANIE Z PUNKTOW POMIARU CISNIENIA (dowolny)

Punkty pomiaru cisnienia wlotowego i wylotowego sg zabezpieczone korkami z tworzywa sztucznego.
Przed przystgpieniem do pomiaru nalezy najpierw zamkna¢ zawér wlotowy a nastepnie odgazowacé
stabilizator. Udrazniajgc otwor o przekroju 1,5mm nalezy odkreci $rube zabezpieczajacg, a nastgpnie
natozy¢ waz podigczony do manometru lub zamontowa¢ manometr o przytaczu 1/8” (dowolny).
Nastepnie nalezy powoli otworzy¢ wlotowy zawér odcinajgcy, kontrolujgc jednoczesnie szczelnosé
catej instalacji. Po zakonczeniu pomiaru ponownie uruchomi¢ stabilizator jak opisano w punkcie 2.

6. WYMIANA WKLADU FILTRACYJNEGO (tylko dla stabilizatoréw z filtrem)

Zamkng¢ zawory wlotowe i wylotowe, odgazowac stabilizator. Odkreci¢ sruby poz. 6) UPEWNIAJAC
SIE, ze stabilizator nie znajduje sie pod ci$nieniem. Zdja¢ pokrywe poz. 3, wyja¢ wkiad filtracyjny poz.
5 i zastgpi¢ go nowym, sprawdzi¢ utozenie wkiadu filtracyjnego w gniezdzie w korpusie. Bardzo
dokladnie SPRAWDZIC stan pierécienia uszczelniajacego o-ring, w razie potrzeby wymienié.
Ponownie zamontowa¢ pokrywe upewniajgc sig, ze wktad prawidtowo utozony jest w gniezdzie w
pokrywie. Powoli otworzy¢ zawér wlotowy, sprawdzi¢ szczelnos$¢ stabilizatora. Ponownie uruchomi¢
stabilizator jak opisano w punkcie 2.

7. ZALECENIA Nigdy nie wykorzystywac stabilizatora jako wspornika. Regularnie kontrolowaé¢ stan
urzadzenia, warto$¢ cisnienia wylotowego, stan kompletnej instalacji, wyczuwalny zapach gazu moze
by¢ spowodowany nieszczelnoscia instalacji. Regularnie kontrolowa¢ prawidtowo$¢ pracy urzadzen
redukujgcych cisnienie. Temperatura pracy —15°C/+60°C.

Pracownicy wykonujacy jakiekolwiek czynnosci obstugowe muszg by¢ odpowiednio przeszkoleni i
korzysta¢ tylko i wytgcznie z oryginalnych czesci zamiennych.

Sprawdzi¢, czy elementy wejéciowe sg czyste i nieuszkodzone, aby zabezpieczy¢ je przed zuzyciem.

® 1- VERIFICAR ANTES DO ARRANQUE AO FUNCIONAMENTO

- Verificar que a instalagdo foi realizada segundo a lei e segundo as regras da boa
prética. Verificar que os valores indicados na placa de caracteristicas ( Fig.1 ), satisfazem as
necessidades de funcionamento dos equipamentos de combustéo instalados. Verificar que o
estabilizador estd instalado segundo as indicagdes deste manual e em particular : Verificar a
existéncia de, pelo menos, uma vélvula de seccionamento a montante e jusante. Verificar a
existéncia de um filtro especifico para gas e dimensionado para o caudal correcto. Respeitar a
direcgdo do fluxo de gas como indicado na flecha do corpo do estabilizador. Posi¢ao correcta de
montagem, ver esquema A. Para eventual ligagdo do tubo de descarga, remover o acessoério de
V4" ou 2", montar um tubo de 2" e conduzir este tubo a uma zona segura.

2 - ARRANQUE AO FUNCIONAMENTO Abrir lentamente a vélvula a montante. Abrir
lentamente a valvula a jusante, permitindo o enchimento lento da instalagdo. Quando a
instalacéo ficar completamente cheia, abrir totalmente a vélvula de jusante. Verificar que ndo
existem fugas na instalagdo. Purgar a instalacdo do ar acumulado no seu interior. Verificar a
ignicdo do equipamento de combustao instalado. Verificar a pressdo de funcionamento em
regime dinamico com variagdo de caudal, e estatica a caudal nulo.

3 - REGULACAO DA PRESSAO Todos os estabilizadores sao afinados em fabrica para os
valores indicados pelo cliente. A variagdo possivel estd indicada na placa de caracteristicas.
Para variar a press&o de saida, proceder como indicado seguidamente. Desmontar o tamp&o
pos. 1, rodar a pega pos. 4 no sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a presséo e no
sentido inverso para diminuir. Depois de ter efectuado a regulagéo, montar o tampé&o pos.1 e
selar com chumbo se necessario.

Os estabilizadores estdo equipados com sistema de blogueio, permitindo assim o fecho total.

4 — VARIAR A REGULAGAO COM MUDANGA DA MOLA Escolher o modelo da mola indicado
na tabela. Desmontar o tampao 1 e a porca 4. Montar a nova mola e escrever na etiqueta os
novos valores. Efectuar a remontagem das partes segundo os paragrafo anteriores e efectuar a
regulagéo segundo o ponto 3. Depois de ter efectuado a regulagéo, montar o tampéo pos.1 e
selar com chumbo se necessario.

5 — UTILIZAGAO DAS TOMAS DE PRESSAO (opcional) As tomas de pressdo montadas a
entrada e saida estdo protegidas com um tampdo em plastico. Antes de activar as tomas de
pressédo, fechar as véalvulas a montante e a jusante e efectuar uma purga da pressao interna do
estabilizador. Efectuar um furo de 1,5 mm no fundo roscado e montar uma toma de presséo ou
manémetro com rosca 1/8”. (opcional) Abrir lentamente a valvula a montante e verificar a
estanqueidade dos componentes instalados. Depois da verificagdo, efectuar o arranque ao
funcionamento segundo o ponto 2.

6 — SUBSTITUICAO DO CARTUCHO FILTRANTE ( Modelo com filtro ) Fechar as vélvulas a
montante e a jusante e efectuar uma purga da presséao interna do estabilizador. Desapertar os
parafusos da tampa pos. 6, ASSEGURANDO que néo existe pressao no interior do estabilizador.
Retirar a tampa pos. 3, retirar o cartucho filtrante pos. 5 e substituir por um novo inserindo-o na
posicdo correcta. Controlar efectivamente o “O-Ring” e proceder a sua substituicdo se
necessario. Remontar a tampa e garantir o aperto dos parafusos seguindo a numeragao
indicada. Abrir lentamente a vélvula a montante e verificar a estanqueidade dos componentes
instalados. Depois da verificagao, efectuar o arranque ao funcionamento segundo o ponto 2.

7 - RECOMENDAGOES Nao utilizar a parte superior cilindrica do estabilizador para manobras
de torcdo. Periodicamente inspeccionar a instalagdo. Periodicamente verificar a pressdo a
jusante. Verificar que a instalagdo ndo tem fugas. Realizar periodicamente a manutengéo a todos
os equipamentos de regulagdo. Efectuar periodicamente a manutengéo a todos os equipamentos
de regulagéo.

Temperatura de exercicio -15°C + 60°C

NOTA, os técnicos de manutencéo deverdo possuir formagéo técnica adequada e utilizar pecas
de substituicao originais..Verificar as condi¢cdes de limpeza e integridade dos componentes
recebidos para evitar a deterioragao dos mesmos.

@ 1 PRE COMMISSIONING OF REGULATOR
Ensure the installation is to all relevant standards and regulatory bodies’ specifications and the

regulator meets all the requirements of operation.
Preferably the regulator is to be mounted vertically with the pressure adjustment screw upright or at worst in the
horizontal plane with the directional flow arrow facing the correct way.
Where required a gas filter with the correct flow rate is to be placed prior to the regulator.
For a correct assembly follow the mechanical diagram A.
If venting is required, fit a union and install vent line to atmosphere in accordance to all relevant standards and
requirements.

2 COMMISSIONING OF REGULATOR

Ensure the new installation is approved, clear of all debris and is tested for soundness.

Slowly open the inlet valve to the regulator and check for leaks.

Partially open the outlet valve to pressurise the downstream section of the installation from the regulator. Once
the presence of gas is detected at the outlet of the installation open the outlet valve completely and test the
outlet connection of the regulator for leaks.

On operation of the burner check the operating pressure at differential flow rates and lock up pressure at a zero
flow rate.

3 REGULATOR ADJUSTMENT

The regulators are supplied ex works to the nominated operating pressures of the client.

Variations of these settings are confined to the limitations as detailed on the badge plate of the regulator. To
adjust the operating pressure the cap (No 1 of Diagram B) is to be removed exposing either the ring nut (No 4)
or the centre adjusting shaft.

To make adjustment turn the ring nut clockwise to increase pressure or anticlockwise to reduce the pressure, at
completion of adjustment replace the cap and test for leaks.

The governors are able to lock-up at zero flow rate.

4 SPRING REPLACEMENT

To replace the spring unscrew the cap (No 1) and the ring nut (No 4) and remove the existing spring and replace
with alternative. Adjust the pressure setting as required and replace the cap and check for leaks. Note the new
setting on the regulator badge plate.

5 PRESSURE TEST POINT (OPTIONAL)

Where test points are fitted on the regulator prior to checking any operating pressures turn off the supply to the
regulator allowing the system to depressurise.

Remove the screw of the test point and place test equipment on exposed test point.

Slowly reopen the inlet valve, check for leaks, re-establish burner operation and make any necessary adjust-
ments to pressure. At completion of adjustments turn off gas supply, allow for depressurisation of system,
remove test equipment, seal test point, turn on gas supply and test for leaks.

6 REPLACING FILTER CARTRIDGE ON REGULATOR HAVING FILTER OPTION

Turn both the inlet and outlet valve on the regulator to the off position and allow the regulator to depressurize. To
replace the filter cartridge unscrew the screws (No 6) from the filter cover (No 3) at the base of the regulator to
expose and remove the existing filter cartridge.

On fitment of the new filter to its correct location replace the filter cover taking into account the condition of the O
-ring seal and replace if necessary. Tighten the screws of the filter cover in a clockwise manner. Reopen the inlet
valve slowly to pressurise the regulator and check for leaks.

At completion of test gradually open the outlet valve to pressurise the system downstream.

AUSTRALIA APPROVALS AGA Approval No. 6794. Regulator Class 3 Grade 20.Max inlet pressure 100
kPa. Outlet pressure range 0.5 to 50 kPa.

7 RECOMMENDATIONS

All work is to be carried out by authorised personnel using the correct tools and equipment to fit and adjust the
regulator to all relevant standards and procedures.

Temperature of exercise .-15°C + 60°C

NOTE: The service people must be competent and should have the knowledge how to maintain the equipment
correctly.
Check that the inlet components are clean undamaged to avoid the deterioration of the same.

1-) GALISTIRMADAN ONCEKIi KONTROL

Yapilan montajin, gaz kurulusu standartlarina ve teknik kurallarina uygunlugunu
kontrol ediniz . Governor etiketindeki degerlerin, istenilen basing degerlerine uygunlugunu kontrol
ediniz. Montajin bu el kitapgigindaki bilgilere gére yapildigina emin olunuz; Regllatér girig
tarafinda agma/kapama vanasi olmali. Akis debisine uygun kapasitede filtre olmal ( filtresiz
olan tipler icin). Akis yonin Gn dogrulugu kontrol edilmeli. Sekil A ‘da ki montaj sekline gére
dogru montaj yapiimali. Membran yirtilmasi dumunda , ¢ikan gazin glvenli bir sekilde disarya
atilmasi igin kapaktaki '4“ve 2" bosaltma tapasini, uygunboruile digariya g¢ikariniz.

2-) iLK CALISTIRMA

Girig vanas! yavasca aciniz. Cikis vanasini yavasca acgarak sistemin , istenen basinca kadar,
gaz ile dolmasini saglayin. Sistemin tamamen dolduguna emin oldugunuzda, c¢ikis vanasi tam
aciniz. Tesisatta herhangi bir kagak olmadigi kontrol ediniz. Governor’ un bagl oldugu yakma
sistemindeki yanmay kontrol ediniz. Degisik gaz g¢ekislerinin oldugu ve gaz akisinin olmadig
durumlar icin gaz basinglarini kontrol ediniz.

3-) BASINC AYARLAMASI

Governorun ilk basing ayarlari, etikette belirtilen akis debisinde, fabrikada yapiimistir.

MuUmkin olabilen gikis basinci aralidi etikette yazilmistir.

Basinci degistirmek icin 1 nolu kapag ¢ikarin, 2 nolu sari ayar vidasini , basinci artirmak igin
saat yoninde sikip ; azaltmak igin ise aksi yonde gevsetiniz.

Ayar islemini bittikten sonra , 1 nolu kapag! yerine takin ve gerekirse mihirleyin.

Stabilizatorler kilittleme sistemine sahip olup tam olarak kapanir.

4-) YAY DEGISIMi ILE BASING AYARLAMASI

Tabloda gdsterilen uygun yayi seginiz. %2’, Dn 100 Governorlar'da 1 nolu kapagdive 4 .

Yeni yayl koyunuz ve ayar degerlerini etikette degistiriniz. Diger kapaklari ve ayar vidasini
yerine takiniz , 3 nolu baslikta anlatildigi sekilde basinci ayarlayiniz . Ayar islemini bittikten
sonra 1 nolu kapag! yerine takin ve gerekirse mihrleyin.

5-) BASING TEST NOKTALARININ KULLANILMASI

Giris ve clkis test noktalari tapalarla kapatiimistir. Kullanmadan énce giris vanasini kapatin ve
clkistaki gazi bosaltin. Test noktalari 1/8” disli olup delik yok ise 1.5 mm deliniz . Test
noktalarina manometre veya test nipeli takiniz . Giris vanasini agin ve test nipelindeki basinci
go6zleyerek gerekli ayarlari (madde 3 ‘deki ) yapiniz.

6-) FILITRE KARTUJUNUN DEGISTRILMESI

Giris ve cikis vanalarini kapatin ve gazi bosaltin. Governor'daki gazin tamamen bosaltildigini, alt
kapaktaki 6 nolu tapay! gevseterek kontrol ediniz. 3 nolu alt kapag! ¢ikarip ,eski filitre elemanini
yenisi ile degistirin . Yeni filitre elemanin Governor igerisine ,yerine tam olarak oturdugunndan
emin olunuz. Dikkatlice lastik contay! kontrol edip, gerekirse degistirin . Alt kapag! yerine takiniz
ve filitre elmanin kapaktaki yerine oturduguna emin olunuz .Takilmis olan alt kapagi
civatalarindan sikistirin. Girig vanasini yavasca aginiz, kopuik veya sabunlu su ile sokilen
yerleri kontrol ediniz . Sizdirmazlik kontrolu yapildiktan sonra ¢ikis vanasini YAVASCA aginiz

7-) TALIMATLAR

Governor'u mastar olarak kullanmayin

Peryodik olarak Governor'u ve ¢ikis basincini kontrol ediniz

Peryodik olarak bakim yapiniz

Bakim uzman kisi tarafindan , orijinal yedek parca kullanilarak yapiimalidir.
Sicaklik Araligir STD -15°C — + 60°C

Asinmalarini 6nlemek igin giris pargalarin temizligini ve butinliglni kontrol ediniz.

1 BXOOQHOW KOHTPOMb MEPEL 3AMYCKOM -MposepuTb, 4TO yCTaHOBKa BbIMOMHEHA B

COOTBETCTBUM C [E/CTBYIOLIMM 3aKOHOAATENbCTBOM U TEXHUYECKUMW NpaBuriaMi; NpoBepuTb,
YTO [jaHHble, yKasaHHble Ha Tabnuuke Tuna perynstopa (puc. 1), COOTBETCTBYIOT TpeGyeMbiM YCIIOBUSIM
NOACOEANHEHHBIX KOHTPOIIbHO-U3MepUTENbHbIX NPUGOPOB MpoLecca BHYTPEHHETO CropaHusi; NPOBepUThb,
4TO perynsiTop yCTaHOBMEH B COOTBETCTBUW C yKa3aHWsIMU HACTOSILLErO NACTA TeXHWYECKUX AaHHbIX, B
YacTHOCTU: MPOBEPUTb HANM4YMe BMYCKHOTO W BbIMYCKHOTO 3arOPHOTO BEHTWNS; MPOBEpUTb Hamuune
rasoBoro unbTpa C MOAXOASLIMM PacXofoM; MPOBEpPUTb HaAnexallee MOHTaXHOe MONoXeHne
perynstopa. Heobxogumo cobriioaaTh HarnpaBlieHWe MoToka, ykasaHHoe CTpernkol Ha perynsitope. [ns
npaBunbHOM COOPKM HEOBXOAUMO BLINOMHSATL YCIOBUS, MOKa3aHHble Ha cxeme "A" mexaHuama. [Mpu
MOAKIIOYEHNN NMIOBbIX BbIMYCKHBLIX W/WNU BEHTUNSALMOHHBLIX TPYGONpoBOAOB creayeT CHATbL 3arnywky 1/4”
vmnn 1/2” ¢ KpbIWKKW, W, UCMONb3ys UMEIOLMIACS WTyLep, noAcoeavnHuTb TpyBonposop 1/27, cobniopas
aKKypaTHOCTb, YTOGbI OTBECTU BbIMyCKHOM TpyGonpoBoz, B GesonacHoe MecTo.

2 3AMNYCK MeaneHHo OTKPbITb BMYCKHYIO KMWHOBYIO 3afBUXKY; MeANeHHO HEeMHOro MNpUOTKPbITh
creflyloWuii BeHTUNb, YTOGbl MeANeHHO co3faTb [aBneHue B Cliedylolieil cucTeMe; Mocrne co3faHus
[laBneHus B criefytoLLient CUCTeMe MOJTHOCTbIO OTKPbITh CMEAYIOLLYI0 KITMHOBYIO 3aABIKKY; MPOBEPUTL, YTO B
cucTemMe OTCYTCTBYET Teub. [1pOBEpWUTb, YTO MOAKMIOYEHO 3axuraHue ropenku; npoBepuTb pabovee
[laBreHne Npu pasHbIX BENMYMHAX pacxoda, a Takke NPOBepUTL AaBrieHWe BbIKIIOYEHWUS MpU pacxoae,
paBHoM 0.

3 PEMYIMPOBKA OABJIEHUA B perynstopax npu oTnpaBke WX 3aka3uvky C 3aBOAa-W3roToBUTEnNs
yCTaHaBNMBalOT AaBMEHWe PErynupoBKM W 3HAYeHWe pacxofa, YykadaHHOe KIMEeHTOM. Bo3aMoxHble
OTKMOHEHWS1 OT 9TOM PEerynMpoBKW YyKasblBaloT Ha Tabnuuke. [Nsi yBENUYEeHWUs UMW yMEeHblUeHus
PErynupoBKki CrieyeT OTBEPHYTb KOMMauyok 1, MOBEepHYTb KOMbLiEBY'O raiiky 4 Mo 4acoBoil CTpenke Ans
YBENMYEHWUs! JaBlIeHNst UMM NMPOTUB YacoBOW CTPENkM [N YMeHblUeHUsi JaBnenus. Mocne 3aBeplieHust
PerynupoBki Heo6X0AMMO 3aBEPHYTL konnayok 1 v npu Heo6XoAMMOCTM ONMoMGUPOBaThL ero.
CrabunuaaTopbl MMeIOT 3amku, obecneynBaloLLMe repMeTUYHOe 3aKpbiTHe.

4 UBMEPEHWUE PErY/IMPOBKW NYTEM 3AMEHbI MPYXWHbI
yKasaHHbIl B Tabnuue; oTBEPHYTb KONnavok 1 1 konbLesyto raiiky 4.
YCTaHOBUTL MPYXWHY, 3anucaTb HOBYIO BENIMYMHY PEryriMpoBKM Ha 3TukeTke. BbiMonHuTL cGopky B
06paTHOM Mopsiake BbllIEYKa3aHHbIX YacTell 1 NPOM3BECTU HOBYIO PEryrMpoBKy, kak ykaaHo B n. 3. Mocne
3aBepLUEHNs PerynimpoBKku HeOBX0AMMO 3aBepHYTb Konnayok 1 1 Npu HeoGXoAMMOCTY ONoMBUPOBaTL Ero.

5 TMONb30OBAHUE TOYKOW KOHTPONSA [OABMNEHMA (HeobsasaTenbHo) [epen  moBbim
MCMOMb30BaHMEM KOHTPOSIbHOW TOUYKW CriefyeT MOMHOCTLI0 MEepekpbiTh BMYCKHYIO 3afBUXKY U COPOCUTH
[faBneHue n3 perynsitopa. OTBEpHYTb LIEHTparbHbIii GONT B KOHTPOMBHOI NPO6kKe 1 NOACOEANHUTL MPOGKY K
MaHoMeTpy. MeaneHHO OTKPbITb  BMYCKHYKO KIMHOBYK 3a[BWKKY UM MpOBEPUTE repMETUYHOCTh
NO/ICOEANHEHHOTO N3MEepUTENbHOrO 060opyAoBaHMsA (Heobs3aTenbHO). MpoAomKUTL 3amyck, Kak ykasaHo B
n. 2. 3akpbiTb W 3arnylnMTb NPOGKON KOHTPOMbHYIO TOUYKY MOCNe OTCOeAWHEHUs WU3MEPUTENbHOro
obopyaoBaHusi.

6 3AMEHA ®UNbTPYIOWENO 3JIEMEHTA [lepekpbiTb BMYCKHON U BbIMYCKHOW BEHTUNW U MEANEHHO
cbpocuTb pAaBneHve u3 perynatopa, YBEAWTbCA, 4to BHYTpWM perynsitopa HeT [aBneHus, 3atem
OTBEPHYTb BWHTbI Ha Kpblllke, No3. 6. CHATb KpbIWKY, N03. 3, CHATL (PUNLTPYIOLMIA 3NEMEHT, no3. 5, n
3aMeHUTb €ero HOBbIM. [MOMECTUTb HOBbI (PUMLTPYIOLWMIA BNEMEHT Ha ceano, yG6eauTbCsl, YTO HOBbIN
UNBTPYIOLWWIA 3NIEMEHT TOYHO BOLIEN BHYTPb Hanpasnsiowero kopnyca perynstopa. AKKYPATHO
NpoBepUTL YNNIOTHUTENbHOE KOMbLO KPYIMoro ceveHusl, Npu HeoGXOAMMOCTU 3aMeHUTb ero. BbinonHuts
CBOPKY KPbILIKM B 0GPaTHOM NOPsifiKe, NMpU 3TOM Y6eanTLCS, YTO (hUNbTPYIOWNIA SMEMEHT TOYHO BOLEN B
Ce/sIo KPbILIKMA, W 3aTsIHYTb BUHTBI MO MepekpecTHol cxeme. CosaTh [JaBreHne B perynsitope, Ans 3Toro
MEANEHHO OTKpbITh BNYCKHOW BEHTUMb W NPOBEPUTL YNIIOTHEHWE MO OKPYXKHOCTM KPBILLKA U Ha BUHTaX,
ANs 9TOro HaHecTW B 3T MecTa NeHy unu MbinbHylo Body. Mocne ycnewHow nposepku MEAJIEHHO
OTKPbITb BbIMYCKHON BEHTUIb.

BbibpaTte Tpebyemblii TUN MPYXWHBbI,

7 PEKOMEHOALIMM 3anpeluaeTcsi Ucnosb3oBaTh perynstop B kayecTse pblyara. Mepuoanyecku cnegyet
npoBepsATb COCTOsiHME oBGopyaoBaHus. [lepuoauuecku credyeT NpoBepsiTh [aBreHUe B Criefylolem
oGopynoeaHuu. MpoBepuTbL UCNPaBHOCTL PaboTbl BCEM CUCTEMbI (3arnax rasa ykasbiBaeT Hanuune Teuw).
Mepuoanyeckn crieayeT BLINONMHATL TeXHWYeckoe o6y ine BCero perynupytoLlero o6opynoBaHus.
[unanasoH pabounx Temnepatyp: ot —15°C go + 60°C

NPUMEYAHUE. Cneumanuctbl MO TeXHWYECKOMY OBCNYXWBaHUIO AOMKHbI ObiTb KOMMNETEHTHbIMKA U
O6J'IalJaTb 3HaHUAMU O TOM, KaK NpaBUJIbHO BbIMOSTHATL TEXHUYECKoe 0601'Iy>Kl/IBaHVIe 060py,CLOBaHl/I$I.
I'IpoaepMTb YUCTOTY U LeNOCTHOCTb KOMMOHEHTOB Ha BXoAe, 4TOGbI npefoTBpaTUTb UX NopYy.
Verificati ca instalarea sa fie realizatd conform reglementarilor in vigoare si normelor
tehnice adecvate. Verificati ca datele indicate pe placuta de tip a regulatorului (fig. 1) sa
raspunda elementelor obligatorii ale instrumentelor de combustie conectate. Verificati ca regulatorul sa
fie instalat conform indicatiilor acestei fise de date si, in special: verificati prezenta unei supape de oprire
pentru intrare si iesire. Verificati prezenta unui filtru de gaze cu un debit adecvat. Verificati pozitia corecta
de asamblare a guvernatorului, pentru a respecta directia de curgere conform sagetii de pe guvernator.
Pentru o asamblare corectad urmati diagrama mecanica A. Pentru tevile de esapament si/sau ventilatie,

scoateti capacelul supapei 1/4" sau 1/2" de pe capac, folosind imbinarea furnizata, conectati teava 1/2",
avand grija sa amplasati iesirea intr-un loc sigur.

1 VERIFICAREA INAINTE DE PORNIRE

2 PORNIREA Deschideti incet supapa de blocare a intrarii. Deschideti incet, partial, supapa din aval,
pentru a permite o presurizare lentd a sistemului din aval. Dupa presurizarea sistemului din aval,
deschideti complet supapa de blocare din aval. Verificati ca sistemul sa nu prezinte scurgeri. Verificati sa
fie conectata aprinderea arzatorului. Verificati presiunea de lucru la diferite debite si verificati presiunea
de blocare la debit 0.

3 AJUSTAREA REGLARII DE PRESIUNE Guvernatoarele sunt setate din fabrici la presiunea de
reglare si la debitul indicate de catre client. Posibila modificare a setéarii este indicata pe placuta. Pentru
marire sau micsorare, desurubati capacelul 1, rotind in sens orar piulita inelara 4 pentru a mari presiunea
si in sens anti-orar, pentru a o reduce. Cand s-a incheiat ajustarea, fixati capacelul 1 si etansati-l daca
este cazul. Stabilizatoarele sunt dotate cu incuietori, prin urmare sunt cu inchidere totala.

4 MODIFICAREA SETARII PRIN INLOCUIREA ARCULUI

Alegeti tipul de arc necesar conform indicatiilor din tabel. Desurubati capacelul 1 si piulita inelara 4.
Montati noul arc, notati pe etichetd valoarea noua a setarii. Reasamblati piesele de mai sus si efectuati o
noua setare, conform indicatiilor de la 3. Cand s-a incheiat ajustarea, fixati capacelul 1 si etansati-| daca
este cazul.

5 UTILIZAREA PUNCTULUI DE TEST PENTRU PRESIUNE (optional) inainte de utilizarea punctului
de test, inchideti complet supapa de intrare si depresurizati guvernatorul. Desurubati surubul central al
mufei de test si conectati mufa la un aparat de masura. Deschideti incet supapa de blocare a intrarii si
verificati etangarea aparatului de masuré conectat (optional). Continuati operatiunea de pornire conform
indicatjilor de la punctul 2. Inchideti si puneti in prizé punctul de test la deconectarea aparatului de
masura.

6 INLOCUIREA CARTUSULUI FILTRULUI inchideti supapele de intrare si iesire si depresurizati incet
guvernatorul. ASIGURATI-VA ca nu existé presiune in interiorul guvernatorului, apoi scoateti suruburile
capacului, poz. 6. Scoateti capacul poz. 3, scoateti cartusul filtrului poz. 5 si inlocuiti-l cu unul nou. Puneti
cartusul cel nou in locas si asigurati-va ca noul cartus se potriveste perfect in carcasa guvernatorului.
Inspectati CU ATENTIE inelul de etansare si inlocuitj-l daca este cazul. Reasamblati capacul, asigurandu
-va ca cartusul se potriveste perfect in carcasa capacului si strangeti bine suruburile in cruce. Presurizati
guvernatorul deschizand INCET supapa de intrare si verificali etansarea capacului si a suruburilor
folosind spumé sau apé cu sapun. Dupa o verificare cu succes, deschideti INCET supapa de iesire.

7 RECOMANDARI Nu folositi guvernatorul ca manets. Verificali periodic starea echipamentului.
Verificati periodic presiunea din aval. Verificati daca intreg sistemul functioneaza perfect (mirosul a gaze
indica o scurgere). Efectuati actiuni de intretinere periodica a tuturor echipamentelor de reglare.
Temperatura de lucru: -15°C + 60°C

NOTA: Personalul de service trebuie sa fie competent si sa stie s& intretind echipamentul in mod corect.
Verificatj starea de curatenie si integritate a componentelor de la intrare, pentru a evita deteriorarea
acestora.



